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Die umstehende Néhmaschine wurde am
durch die Firma

(Firmenstempel und Unterschrift des Verkdaufers)

geliefert. Sie fohrt auch die néhtechnische Unterweisung und
den Kundendienst durch.

Die Nummer der Nahmaschine muB mit der in dem Garantie-
ausweis eingetragenen Nummer Ubereinstimmen.

Die Garantiezeit von drei Jahren (geselzliche Garantielrist =
sechs Monate) gibt dem Besitzer einer neven Néhmaschine
die ausreichende Gewdhr fir mangelfreie Lieferung.

For den elektrischen Antrieb gilt entsprechend den Bedingun-
gen der Elekiro-Industrie eine Garantiezeit von 6 Monaten.
Diese erlischt, wenn Eingriffe Dritter erfolgen.

Die Beachtung der Gebrauchanweisung vermeidet Schéden,
die durch unsachgemaBe Behandlung eintreten kénnten und
sichert eine lange, befriedigende Gebrauchsdaver.

PIHOENIX NAHMASCHINEN A..G. BAER & REMPEL - BIELEFELD
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mit einer PHOENIX c/V‘a}mm Feiles

Die nachstehende Gebrauchsanweisung enthélt in kirzester
Darstellung alle wichtigen technischen Angaben. Legen Sie
deshalb das wertvolle Biichlein nicht achtlos zur Seite. Das
Wissen um die konstrukliven Zusammenhénge bringt lhnen
den gréfbten Nutzen. .

Die PHOENIX Ndahmaschine Klasse 282 ist ein zuverldssiges
Arbeitsgerdt. Sie besitzt viele dankbare Freunde. Sorgféltige
Behandlung und regelméabige Pllege sind Voraussetzungen

fir eine stete Néhbereitschaft.

Schlagen Sie am besten die Innenseite des Umschlages auf,
und vergleichen Sie Wort und Bild mit den entsprechenden
Teilen Ihrer PHOENIX Néahmaschine.

Die nachfolgenden AusfOhrungen sollen lhnen die wertvolle
Hilfskraft — Ihre PHOENIX Néhmaschine — voll und ganz
nutzbar machen. Sie erlernen leichter und schneller die ein-
zelnen Arbeitsgange.




Bavart und Arbeitsweise

Vergleichen Sie hierzu die Abbildungen I—IIl auf den Innen-
seiten des Umschlages.)

Die PHOENIX Zickzacknéhmaschine Klasse 287 ist bei der
anspruchsvollen  Hausfray genau so beliebt wie in der
néhenden Heimindustrie, Sie eignet sich auch vorziiglich for
die Damenschneiderei,

Ein stabiles Aubere, solides Getriebe und denkbar einfachste
Handhabung sind einige besondere Kennzeichen dieser neuen,
formschénen PHOENIX Konstruktion.

Durch die Ubertragung der Antriebsbewegung von der oberen
Armwelle zur unteren Plattenwelle durch Verwendung eines
gerduschgeddampften, gleichférmig  umlaufenden Stébchen-
gurtes im Verhdltnis 1:1 wird nicht nur ein stobfreier,
leichter Lauf der Néahmaschine erzielt, sondern es sind auch
damit die besten Voraussetzungen fir einen motorischen
Anlrieb geschaffen worden.

Was die PHOENIX Klasse 282 besonders auszeichnet, ist ihr
unempfindliches, niemals fadenklemmendes Greifersystem.
Die gute Stichbildung verdankt diese Néhmaschine in erster
Linie der Verwendung eines doppelt umlaufenden Rund-
greifers mit Brille INONbloc-Greifer) in Verbindung mit einem
Gelenkfadenhebel.

Fir ein moheloses Einstellen einer gewinschten Stichlénge
sorgt der rechts am Arm befindliche Stichléingenstellhebel
mit Begrenzungsschraube. Mit diesem Hebel wird auch das
Rockwéirtsnahen ermoglicht.

Grundlegend fir die universelle Anwendung der PHOENIX
Klasse 282 ist die gesamte Zickzackeinrichtung. Sie sitzt im
oberen Armteil und wird durch den Stichbreitenstellhebel mit
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seinen beiderseitigen Anschlégen gestevert. Um die Aus.
nutzungsméglichkeiten for Zierncihte, Knopfloch- und Knopf-
anndéharbeiten weiter zy erhohen, wurde links von der
Zickzack-EinsTeIlvorrichrung ein Hebel angeordnet, der je nach
seiner Stellung zusétzlich einen links- oder rechtsseitigen
Ausschlag der Nadelstange hervorrufy,

Ein moderner Riemenkappenspuler gewdhrleistet ein ein-
wandfreies Aufspulen des Unterfadens und bewirkt gleich-
Zéilig das selbsténdige Auslésen der Spuleneinrichtung bei
gefillier Spule.

Durch Betdtigung eines Hebels, der sich unterhalb der
Schieberplatte befindet, werden zum Sticken und Stopfen die
Stoffschieberzdhne versenkt. Von groBem Vorteil ist zum
Stopfen die eingebaute Hopfereinrichtung. Sie loftet immer
dann die Stoffdrickerstange an, wenn sich die Nadel auBer-
halb des Stoffes befindet, so daB das Néihgut mihelos mit
der Hand gefohrt werden kann. Weéhrend der gesamten
Schlingenbildungszeit aber bewirkt sie ein festes Aufsitzen
des StopffuBes, so daf ein Auslassen von Stichen praktisch
unmdglich ist. Eingeschaltet wird diese Einrichtung  durch
Umlegen eines Hebels, der sich auf der Riickseite des Nh-
maschinenkopfes befindet.

Besonders angenehm ist das eingebaute blendungsfreie Néih-
licht vorn an der Stirnseite des Kopfes, das zugleich in
seinem Profil wesentlich zur vollendeten dulieren Form der
PHOENIX Klasse 282 beitragt.
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Die PHOENIX Klasse 282
wird in drei AusfGhrun-
gen geliefert:

Klasse 282

als Flachndhmaschine in
Verbindung mit einem
Néahmaschinenmébel,

Klasse 282 L

als tragbare elektr, Kof-
ferndhmaschine in Leicht-
metallavsfihrung,

Klasse 282 F

als tragbare elektrische
Kofferndhmaschine  mit
Stopfarm in Leichtmetall-
ausfohrung.,

Klasse 282 FS

als elektrische Stopfarm-
und Flachndhmaschne,
Leichtmelall, nur im Spe-
ziakVersenktisch 6 k

Vorbereitung zum Néhen

1. FuBantrieb

Die PHOENIX Klasse 282 ist in erster Linie als Flachnéhmaschine
in einem bestimmten Mobel fir Fubantrieb vorgesehen. Dabei
gilt folgendes:

Setzen Sie sich in gerader Haltung dicht vor lhre Néh-
maschine. Stellen Sie beide FiPe auf die Trittplatte, wobei
der rechte FuB etwas vorgestreckt wird, so dab die Fufspitze
auf der Trittplattenverléngerung neben der Zugstange ruht,
Drehen Sie das Handrad der Néahmaschine langsam auf sich
zu und sefzen Sie die Laufbewegung mit den Fiben fort.
Achten Sie stets auf eine gleichbleibende Drehrichtung des
Handrades.

Selbstverstandlich |&Bt sich an dieser Maschine auch ein Neéh-
motor anbringen, der entweder durch FuB- oder Zuganlasser
gestevert wird.
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2. Elektrischer Antrieb

Die Typen der PHOENIX Klas-
se 282 F, 282 L und 282 FS
sind ausschlieBlich fir moto-
rischen Antrieb vorgesehen.
Der Nahmotor ist dement-
sprechend  angebaut.  Sie
entnehmen die Nahmaschine
dem Koffer und stellen sie
auf ihren vorgesehenen Ar-
beitsplatz (Ab?a. 1). Das Zu-
behor befindet sich in der
beigegebenen  Plastiktasche
oder im Kofferdeckel. Fir die
Klasse 282 L schieben Sie den
gewolbten  Holzanschiebe-
tisch von links an den Sockel.

Bendtigen Sie fir die Klasse

Abbildung 1

F zum normalen Néhen den Anschiebetisch, so wird er
nach Aufklappen der seitlichen Stitze einfach mit seiner

finung von links auf

A /s den Stopfarm gescho-
ben. Bei der Klasse 282

FS mit dem Spezial-Ver-
senktisch &k wird — um
die  Nahmaschine be-
triebsfertig zu  machen
— zundchst die Schrank-
tir ganz geoffnet, der
Umlegedeckel zur Tisch-
verlangerung auvfge-
klappt und der Einlege-
deckel herausgenom-
men.

Die Auflageklappe wird
mit der linken Hand
nach hinten gelegt, wih-
rend die rechte Hand

das Oberteil aus seiner Versenklage hebt. Danach wird die
Auflageklappe langsam nach vorn gebracht, wéhrend das
Oberteil gleichzeitig zurickgleitet und zwar so, daf sich beim
Senken die Kante der Grundplatte im Stitzwinkel der Klappe
festsetzt. Die schwenkbare Stilze am Mébelboden wird nun
gegen den freien Arm des Oberteils gedrickt und verhindert
dadurch Schwingungen beim Néhen.

Bei stels gleichbleibender Hohe der Néhfdache kann man
bequem am freien Arm schlauchartige Kleidung und Strimpfe
stopfen.

Wenn Sie die Nahmaschine als Flachnéhmaschine benutzen
wollen, so st der Einlegedeckel mit dem Plexiglasfenster
einzulegen. Der Spulenwechsel kann ohne Entfernung des
Einlegedeckels gut beobachtet werden.

Die Steckdose zum Neéhmotor befihdet sich an der Rickseite
des Nahtisches.

Nun verbinden Sie den Stecker des FuBanlassers mit der
Steckdose des Motors, Dann schliePen Sie die Gerdtestecker-
schnur vom zweiten Kontakl aus an die Wandsteckdose des
Lichtnetzes. (Abb. 2) Achten Sie darauf, daB die Spannung
des Lichtnetzes (ablesen vom Leistungsschild am  Zdhler)
mit den Angaben auf dem Leistungsschild des Motorgehduses
Ubereinstimmt. Nunmehr riicken Sie sich don Anlasser fup-
gerecht an die Néhmaschine heran, Setzen Sie den rechten
Fub so auf das bewegliche Teil des FuBan-
lassers, daf die Absatzkante gegen den
Anschlag zu liegen kommt und der Fup ganz
aufsteht. Beim langsamen Niederdriicken des
.-~ Fubpedals setzt sich die Nahmaschine in Be-
wegung und zwar: um so schneller, je tiefer
Sie den Fub nach vorn senken. Ihre Nah-
maschine ndht Stich for Stich, wenn Sie das
Pedal nur ganz leicht durchtreten. Die Nah-
geschwindigkeit richtet sich also ganz nach
Ihrer FuBregulierung.

3. Zusammenstellung von Garnen und Nadeln

Die PHOENIX Klasse 282 verwendet dasNadel-
Nadelsystem 1738 system 1738. Die Stérke der Nadel (x) wird mit
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einer auf dem Nadelkolben eingestempelten Zahl angegeben,
die dem Schaftdurchmesser in /10 mm entspricht. So ist z. B.
die Nadel 1738 Nr. 100 gleich /iy = 1 mm stark.
Um ein einwandfreies Nahtbild zo gewadhrleisten, bzw, keiner-
lei Ndhsrérungen hervorzurufen, bedarf es einer der Praxis
entnommenen Abstimmung von Nadel und Néhfaden. Als wich-
tigste Yoraussetzung hierfor gilt, dab sich der Faden ohne den
geringsten Widerstand leicht durch das Nadelshr ziehen |af,
dahlen Sie bei festgewebten und stark appretierten Stoffen
lieber eine etwas dickere Nadel.
Ferner wird darauf hingewiesen, dafy der Unterfaden normal
die gleiche Stérke wie der Oberfaden haben mufs, In der
Praxis wahlt man den Unterfaden oft schwdicher; auf keinen
Fall jedoch starker. For Zickzocknéhte wie auch zum Sticken
und Slopfen empfehlen wir merzersierte Néh- bzw. Stickgarne
der Marken MEZ-,,WGGge” oder Schirer.
Im Gbrigen dient nachstehende Tabelle als Anhalispunkt.

Garn- und Nadeltabelle

| SQNEu'ke | ‘ |
d. Nadel | Coige | Schappe- | Stick.
‘l ][7%,35],1,]" ‘\ Nihgarn | Seide | seide garn
[

Art der Arbeit

ir i | o |
Eeinster Boti, / 65 [120-150| 000 ‘mo-]so\so-éo
3 i \ |
i Sesene 70 |w0100f 00 130 | s

|
|
Feine Leinen- und 80
Seidenstoffe, Mako usw. |

|
Damenkleiderstoffe, ’
starke Leinenstoffe, | 90
Schirting v. a.,
feine Lederstepperei

| |
| 7080 | 000 100 |40.50

|

50-60  A-B
|

80

| | s
|
\ \

Mantelstoffe (schw.Stoffe)

|
fonnaee Her,e.,mg.'mo-uzq 3040 | BC | 70

4. Einsetzen der Nadel (Abb. 3)

Man bringt die Nadelstange in héchste Stellung, last die
Nadelhalteschraube etwa '/» Umdrehung, entnimmt die alte
Nadel, achte aber darauf, daB der Spannkanal vollig schmutz-
frei ist (wichtigl), fohrt die neve Nadel bis zum Anschlag
nach oben ein und zieht die Schraube wieder fest. Dabe
gilt die Regel:

Die lange durchgehende Nadelrille zeigt stets nach vorn, also
zum Ndhenden hin oder, was grundsdtzlich fiir alle Nahma-
schinentypen gilt, die kurze, um das Nadelohr liegende Nute
muBl immer gegen die Greiferspitze gerichtet sein.

5. Einsetzen des NéhfuBes (Abb, 3)

Lockern Sie die NahfuBbefestigungsschraube einige Um-
drehungen und entnehmen Sie bei hochgestellter Stoffdricker-
stange den NahfuB seitlich nach unten. Der neue Fup wird in
umgekehrter Reihenfolge wieder eingesetzt.

6. Regelung des NéhfuBdruckes (Abb. 3)

Wird fir dos Néhen feinerer Stoffe ein leichterer FiBchen-
druck erforderlich, dreht man die oberhalb der Stoffdriicker-
stange befindliche Schraubhilse (k) nach links etwas herqus,
wdhrend sich durch Rechtsdrehung ein starkerer Druck auf
den Néhfuf auswirkt,

7. Einféideln des Oberfadens (Abb. 3)

Stecken Sie die Garnrolle auf den vorderen Garnrollen-
halter (a) der Néhmaschine. Nehmen Sie dann den Faden
zwischen Daumen und Zeigefinger beider Héinde und bringen
Sie ihn hinter die Fadenvorspannung (b), die drei unterein-
ander angeordnete Bohrungen mit seitlichen Schlitzen besitzt,
Wetzt arbeitet nur die linke Hand.) Der Faden wird von ihr
nacheinander in die Schlitze: oberes Loch (links), mittleres
Loch (rechts), unteres Loch wieder links) eing efbhrt, um dann
im weiteren Verlauf von rechts her zwischen die Klemm-
scheiben der Ober[adenklemmsponnung (c) gezogen zu wer-
den. Von hier aus legt man den Faden Gber das gebogene
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Abbildung 3

e e R

Teil der Fadenzugsfeder (d) und fhrt ihn unter dem nach
unten gewdlbten Fadenregulierwinkel (e) hindurch in Aul-
wartsrichtung. Zur Kontrolle empfiehlt sich ein kurzes Straff-
ziehen des %odens, wobei sich die Fadenanzugsfeder leicht
nach unten bewegen muf,

Bringen Sie jetzt den Gelenkfadenhebel (9) in hochste Stel-
lung und fadeln Sie von rechts nach links durch seine Use,
nachdem der Faden vorher den breiten Fadenfohrungsbigel If)
passiert hat.

Das jetzt wieder abwérts zu fohrende Fadenende wird in
e beiden Fadendsen (h und i) eingezogen, dann zur Nadel-
stangenfadenfohrung (1) gebracht und zum Schluf von der
Seite der langen Nadelrille — also von vorn nach hinten —
durch das Nadelohr gefadelt. Lassen Sie das Fadenende
dann 6—8 c¢m Uberstehen, %

8 H hmen der Spulenkapsel (Abb. 4)

Die Spulenkapsel 1Bt sich nur herausnehmen, wenn die Nadel
auferhalb der Stichplatte steht. Bringen Sie deshalb durch
Drehen des Handrades den
Gelenkfadenhebel in" die
hochste Stellung.

Offren Sie zuerst den Schie-
ber vor der Stichplatte, bzw.
die_Gehduseklappe bei der
PHOENIX Klasse 282 F oder
282FS, so daP der Greifer
sichtbar wird. Durch einen
seitlichen Druck auf die Bril-
lenklappe-Haltefeder (a)
springt die Brillenklappe nach
vorn auf und die Spulenkap-
sel féllt von selbst in die aus
der  Abbildung ersichtliche
Lage. Sie &bt sich nun leicht
aus der Nahmaschine heraus-
nehmen und die Spule her- "
auskippen. Abbildung 4
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Abbildung 5

9. Aufspulen des Unterfadens (Abb. 5)

Zundchst ist das Handrad vom Néhwerk zu trennen. Der
Ausloseknopf (o) wird dazu nach links gelockert, wobei das
Handrad mit der linken Hand festzuhalien ist. ‘Stecken Sie
nun die Unterfaden-Garnrolle auf den rechten Garnrollen-
halter (a) und fihren Sie den Faden ebenfalls zur Faden-
vorspannung (b), ziehen ihn aber nur in das mittlere Loch
ein. Der Oberfaden kann hierbei ruhig eingefadelt bleiben.
Im weiteren Verlauf bringen Sie nun das Fadenende zwischen
die Spannscheiben des rechts auf der Fundamentplatie ange-
brachten Fadenfihrungshdckchens, gehen dann senkrecht nach
oben* zu der vorher auf die Spulerwelle (d) aufgesteckien
Spule und wickeln es mehrere Male von oben nach unten um
die Spule herum. Die Spule hat seitlich ihrer Bohrung einen
Schlitz, in den beim Aufstecken der Spule auf die Spuler-
welle (d) der dort herausragende kieine Stift einrasten muf.
Zum SchluB dricken Sie mit dem Hebel le) die gesamte
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Spuleinrichtung gegen die Lauffléiche des Handrades. Das
selbsttdtige Spulen beginnt, wenn Sie die Néhmaschine in
der gewohnten Laufrichtung in Bewegung setzen. Ist die
Spule richtig gefillt, lést der Auerckhebe]J (f)y die Spulein-
richtung aus, Vergessen Sie nicht anschlieBend den Auslése-
knopf (o] wieder einzuschalten.

Sollte wahrend des Spulvorganges der Faden nicht gleich-
mé&Big die Spule fillen, kann das Fadenfihrungsbdckchen (c)
nach Losen der Schraube (gl in einem Léngsschlitz seitlich
nachgestellt werden.

10. Eipfideln und Einsetzen der Spulenkapsel (Abb. 6)

Legen Sie die gefullte Spule so in die Spulenkapsel, dal
das Fadenende nach links unten abléuft. Sie brauchen dann
lediglich den Faden in den Schlitz |a) einzufihren und unler
die Spannungsfeder (b) zu ziehen, wie es die Abbildung zeigt.
For einen guten Unterfadenabzug ist noch die Ose (c) vor-
gesehen, durch deren Schrégbohrong abschliebend der Faden
gefddelt werden muB. Am schnellsten kommt man hierbei
zum Ziel, wenn der Faden
umgelegt und doppelt ge-
nommen  wird.

Legen Sie nun die Spulen-
kapsel so auf die geoff-
nete Brille (b) des Greifers,
dafh die kleine Brillenklap-
pennase (c) Abb. 4 genauv |
in den Ausschnitt (d) Abb. 6 |
der Spulenkapsel zu liegen
kommt. Halten Sie die Spu-
lenkapsel dabei am gestraff-
ten Faden in dieser Stellung
fest und klappen Sie die
Brille zu. I

Achten Sie aber darauvf, daf

vorher die Nadel auferhalb
der Stichplatte steht.

Abbildung 6
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Durch ein ruckartiges Ziehen am Unterfaden laft sich kon-
trollieren, ob die Spulenkapsel klemmt oder das notwendige
seitliche Spiel vorhanden ist.

11. Einregulierung der Fadenspannungen (Abb, 7)

Die Sauberkeit des Nahtbildes hangt in erster Llinie von
einer richtig gewdhlten Fadenspannung ab. Die Spannung
des Ober- und Unterfadens wird als gut bezeichnet, wenn
die Verschlingung beider Faden jeweils in der Mitte des
Stoffes stattfindet. ¢

(Darstellung a)

Bei einem mittelstarken Stoff
darf weder oben noch unten
etwas von der Verschlingung
der Féden zu sehen sein, Bei
dinneren Stoffen dagegen
wird diese auf beiden Seiten
noch etwas sichtbar werden.

’|||
S Ffer

Abbildung 7

Darstellung b)

zeigt an der Stoffunterseite
den nicht verschlungenen Un-
terfaclen, dariber die meist
lose liegenden Schlaufen des
heruntergezogenen Oberfa-
dens.

Ursachen:
Unterfadenspannung - zu fest
Oberfadenspannung - zu lose
(Darstellung c)

zeigt den umgekehrten Fall, der Oberfaden liegt auf der Stoff-
oberseite und hat die Schlaufen des Unterfadens hochgezogen.
Ursachen:

Oberfadenspannung - zu fest / Unterfadenspannung - zu lose.
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Um die Moglichkeiten von Fadenspannungsfehlern zu redu-
zieren geht man zweckmdbig von der Unterfadenspannung
auvs, die dann, einmal richtig eingestellt, konstant bleiben
soll, oder nur dann eine Anderung erféhrt, wenn erhebliche
Unterschiede in der Stirke des verwendeten Unterfadens
auftreten. Die Unterfadenspannung soll so gewdhlt werden,
daf die kleine Spannungsfeder an der Spulenkapsel dem
Fadenabzug spirbaren Widerstand entgegensetzt, Als An-
haltspunkt gilt:

Die am Fadenende frei aufgehéingte komplette Spulenkapsel
darf nicht aus eigener Schwere heruntersinken. Die Span-

“mung mufl zum mindesten dem Eigengewicht der vollstéindigen

Spulenkapsel die Waage halten. Eine zu leicht gewdhlte
Unterfadenspannung verhindert einen guten Stichanzug.

Einstellung der Unterfadenspannung

Die kleine Spannungsfeder {ir die Unterfadenspannung ist
am Ende mit einer Schraube befestigt, die unveréndert fest
bleiben muf.

Die Spannungsregulierung wird lediglich an der etwa in
Federmitte sitzenden Regulierschraube (e) Abb. 6 vorgenom-
men und zwar:

Rechtsdrehung  : Spannung wird fester

Linksdrehung v~ : Spannung wird loser

Achten Sie darauf, daB die mit nur wenig Gewindegéngen
versehene Schraube nicht zu weit herausgeschraubt wird, da-
mit sie nicht verloren geht.

Einstellung der Oberfadenspannung

Ist die Unterfadenspannung richtig einreguliert, wird die
endgiltige Einstellung der Fadenspannung nur noch an der
Oberfadenklemmspannung (c) Abb. 3 vorgenommen, bis das
Aussehen der Naht nach Darstellung (a) Abb, 7 erreicht ist.
Dabei gilt:

Bei Drehung des Stellknopfes rechtsherum % — wird die
Oberfadenspannung fester; dagegen linksherum vy~ — wird
die Spannung loser.
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Zur erleichterten Handhabung der Einstellung ist der Einstell-
knopf mit Zahlen versehen, so daf Sie nach spdteren Ver-
stellungen jeweils Ihre alte Einstellung wiederfinden kénnen.
Die sicherste Konfrolle einer richtig gewdhlten Oberfaden-
spannung 1aBt sich beim Néhen mit %ickzqcks?ich erreichen,
wenn die Stichbreite des Oberfadens sich mit der des Unter-
fadens deckt, also die Zickzackstiche auf der Stoffober- und
Unterseite gleich breil sind. (Dinnen Stoff wéihlenl)

Beachten Sie: Falls beim N&hen trotz richtiger Stichbildung
ein dinner Stoff zu kréuseln beginnt, sind beide Spannungen
zu fest gewdhlt. Um das fertige Néhgut leichter der Néh-
maschine entnehmen zu kdnnen, wird beim Anheben des
NéhfuBes die Oberfudenklemmspcnnung automatisch aus-
geldst. Denken Sie deshalb beim Prifen der Fadenspannung
stets daran, zuvor den Stoffstangenlifterhebel zu senken,

12. Einstellung der Stichléinge (Abb. 8)

Die Stichstelleinrichtung befindet sich am Arm der rechten
Ndhmaschinenseite. Sie erlaubl eine maximale  Stichlénge
von 45 mm vor- und rickwérts. Die Einstellung erfolgt
stufenlos durch Bedienen des
Stichléngenstellhebels. Befin-
det er sich im Bereich der
Zahlenskala von 0—4,5, naht
die Ndahmaschine vorwarts,
bewegt man ihn Ober die
0-Stellung hinaus, entsteht
der Rickwdrtsstich.

In der 0-Stellung findet kein
Transport statt.” Die Nadel
sticht  immer in dasselbe
Loch.

Der Griff des Stichstellhebels
la) dient gleichzeitig als Be-
grenzungsschravbe fir eine
bestimmie Stichlange. Wollen
ie z. B. die normale Stich-
ldnge von 2,5 mm festhalten,

Abbildung &
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stellen Sie den Zeiger auf die Zahl 2,5. Dann drehen Sie die
Begrenzungsschrou%e bis zum Anschlag nach rechts. Nun
haben Sie die gewunschte Stichlénge sowoh! im Vorwarts-
als auch im Rickwdrtsbereich, Bei Yeranderung der Stich-
lénge innerhallbs dieser festgeleglen Begrenzung braucht der
Anschlag nicht verdindert zu werden. Méchten Sie aber dann
einen groferen Stich einstellen, missen Sie die Begren-
zungsschraube wieder zurickdrehen.

“¥3. Aus- und Einschalten des Stoffschiebers (Abb. 9)

For bestimmte Arbeiten, wie Sticken und Stopfen, Knopfe-
annéhen usw, missen die Stoffschieberzéhne versenkt
werden,

Fir die Klassen 282 und 282L gilt hierfir noch folgende
Beschreibung:

Offnen Sie den Schieber vor der Stichplatte und ‘zieh(?r} Sie
den darunter befindlichen Hebelgriff (o) unter gleichzeitigem
Beidricken einer kleinen federnden Taste (b) mit Daumen und
Zeigefinger nach vorn. Dadurch sinken die Stoffschieberzéhne

i
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Abbildung 10
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unter die Stichplattenschlitze. For den normalen Néahvorgang
brauchen Sie lediglich mit dem Daumen den Griff wieder
in die alte Lage zu dricken.

Bei den Klassen 282 F und 282 FS wird nach dem Offnen der
Gehduseklappe der Hebel a (Abb. 10 nach oben geschwenkt.
Die Stoffschieberzéhne sinken unter die Stichplatte. Durch
Schwenken des gleichen Hebels nach unten werden die
Stoftschieberzahne wieder eingeschaltet, Der selbsitétige
Transport des Néhgutes kann nun wieder erfolgen.
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Der Vorgang des Néhens

1. Einlegen der Arbeit (Abb. 11)

Heben Sie den Nahfub durch Betdtigung des Stoffstangen-
lofterhebels an. Halten Sie dann das aus dem Nadelohr
Uberstehende Oberfadenende locker mit der linken Hand
fest und machen Sie durch "

Drehung des Handrades auf
sich zu einen Ndhstich, bis
der Gelenkfadenhebel wie-
der seine héchste Stellung
erreicht hat. Dabei wird der
Unterfaden durch das Stich-
loch heraufgeholt. Beide Fé-
den missen jetzt sorgfaltig
zwischen Néhfuf und Stich-
platte nach hinten gefihrt,
das Néhgut eingelegt und
der NahfuP gesenkt werden.
Beim Ndahvorgang eribrigt
sich ein Schieben oder Zie-
hen des Stoffes, da dies der
Transport selbsttatig besorgt.
Die Hand Ubernimmt ledig-
lich die gewlnschte Fihrung
des Néhgutes vor der Nadel.

Abbildung 11
Zur Beachtung!

Um dem Nahenden das Herausnehmen des Néahgutes zu er-
leichtern, werden die Scheiben der Oberfadenspannung bei
hochgestelllem Nahfup auseinandergedriickt. Dadurch verliert
der Oberfaden seine Spannung, so dab man ihn leicht nach-
ziehen kann,

Die grobte Néhdicke betréigt 6 mm. Versucht man nun, ein
noch starkeres Néhgut unter den Néhfuf zu zwéngen, hebt
sich die Stoffdrickerstange soweit, dafy die Spannscheiben
ausgeldst werden. Die vorher normal eingestellte Faden-
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spannung verdndert sich, und die Naht erhdlt ein unschénes
Aussehen.

Beachten Sie deshalb bitte die maximale Nahgutstarke!
2. Vor- und Riickwértsnéhen

Der Rickwdrtsstich dient vorwiegend zum Verriegeln am
Ende oder Beginn einer Naht.

Durch Betétigung des Stichléingenstellhebels (a) Abb. 8 erfolgt
das Vor- und Rickwdrtsnéhen mihelos ohne die Naharbeit
zu unterbrechen oder den Blick vom Néhgut zu wenden. Von
seiner Mittelstellung aus nach unten néht die Néhmaschine
vorwdrts, nach oben dagegen rickwarts. Fir Nahte, die spitz
zueinander verlaufen, brauchen Sie das Nahgut nicht umzu-
drehen, sondern kénnen durch Bedienung des Stichlangen-
stellhebels und geringer Verdnderung der Néhgutlage sofort
Ihre Arbeit weiterfuhren. Praktisch wenden Sie diese Methode
beim Uberndhen dinn gewordener Stoffteile an.

Die Stichlangen sind vor- und rickwdarts gleich, wenn der
Hebel bis zum Anschlag nach
oben oder unten gefthrt wird,

3. Das Néhen mit Zickzack-
stich (Abb, 12)

Der sogenannte Zickzackstich
wird durch Pendeln der Nadel-
stange, also durch wechseln-
den Nadeleinstich von links
nach rechts erreicht, Die groft-
mogliche Uberstichbreite be-
trégt auch hier 4,5 mm. Um
der pendelnden Nadel den
noétigen Spielraum zu geben,
missen sowohl die Stichplatte
als auch die entsprechenden
Nahfife mit einem breiten

Abbildung 12 Einstichschlitz versehen sein.
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Normalerweise bleibt die Zickzackstichplatte auch zum
Geradndhen aufgeschraubt. Bei davernden Geradstich-
arbeiten in leichten und feinen Stoffen ist jedoch die Be-
nutzung der Stichplatte mit rundem Stichloch vorzuziehen.

Den Beginn und die Grobe der seitlichen Nadelstangen-
Bewegung bestimmt der Stichbreitenstellhebel (a). Durch die
Skala lassen sich alle gewUnschten Uberstichbreiten mihelos
einstellen. Sollten fUr gewisse Arbeiten Begrenzungen der
Zickzackbreite notwendig werden, bedient man sich der
beiden Anschlagschrauben (bi) und (be), wovon die linke
Sthraube von der Nullstellung des Stichbreitenstellhebels
(Geradnaht) ausgehend, den gréBer werdenden Zickzack-
Ausschlag begrenzt, wogegen die rechte Schraube den klei-
ner wert?enden Bereich, angefangen vom breitesten Uber-
stich bis zur Nullstellung, sichert.

Soll beispielsweise bei einem zu ndhénden Knopfloch die
Raupenbreite konstant werden, der Weg aber fir die grofte
Stichbreite — etwa zum Riegelnéihen — offen bleiben, so
heift das praktisch: Einstellung des Stichbreitenstellhebels (al
auf die Zahl 2— Lésen der rechten Anschlagschraube (be) —

Abbildung 13
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Abwartsschicben derselben, bis ein Widerstand verspirt
wird — Fesiziehen der Schraube, Jetzt kann der Stich-
breitenstellhebel nur im Bereich der Zahlen 2—45 mm
bewegt werden.

Soll dagegen fir das Ndhen mit Geradstich, unter Ver-
wendung von Stichplatte und Fifen mit rundem Einstichloch
der Stichbreitenstellhebel in der Nullstellung blockiert bleiben,
muPb man die linke Anschlagschraube (b1} lésen und ganz
herunterziehen,

Normalerweise pendelt die Nadelstange von der Mitte aus
gleichmahig nach beiden Seiten. Um nun for eine ganze
Reihe von Ziersticharbeiten, aber auch zur Knopflochher-
stellung und zum Knépfeanndhen den Einstich der Nadel ein-
seitig nach links oder rechts verlagern zu kénnen, hat man
zusatzlich den Stichlagenhebel (c) angeordnet, der drei Rast-
stellungen besitzt. Steht die Zickzackeinrichtung in Nullstel-
lung und man verlegt jefzt den Stichlagenhebel in die linke
Raste, bewegt sich die Nadelstange automatisch nach links
und néht jetzt an der linken Stichlochkante. For die Stich-

verlagerung nach rechts gilt sinngemdh das Gleiche.

Beainnt man nun auberdem durch Bewegung des Stichbreiten-
steﬂhebels (a) einen Zickzackausschlag einzuschalten, ergeben
sich die Nahtbilder nach Abb. 13. Fir das normale Zickzack-
néhen verbleibt der Stichlagenhebel (c) in der Mittelraste.
Bei der groBten Uberstichbreite wirkt sich die Stellung des
Stichlagenhebels nicht mehr aus. Die Mittelraste labt sich zur
Austohrung bestimmter Zierndhte leicht Uberspringen.

4. Herausnehmen des Ndhgutes

Fertig gendhte Stoffteile werden folgendermaben heraus-
genommen: Gelenkfadenhebel in hochste Stellung bringen,
Nahfub anheben und Néhgut nach links hinten heraus-
Zichen. Fur den nachsten Néhvorgang lassen Sie jeweils
4—8 cm Ober- und Unterfaden aus Nadeldhr und Stichloch
herausragen. Zur Schonung der Stoffschieberzéhne legt man
zweckmabig nach Beendigung der Naharbeiten einen kleinen
Stoffrest unter den herabzulassenden Nahfuf.
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Ausstattung und Zubehor

Die PHOENIX Klasse 282 ist — auBer dem blichen Zubehor
— mit folgenden NdhfoBen ausgestaliet:

Der GelenkfuB Nr. 2752 |

for Gerad- und Zickzacknéhte (Zickzack-
Nahfub) ist bei Lieferung der Nahmaschine
.en der Stoffdrickerstange befestigt. Man
kann ithn for alle normalen Ndharbeiten
verwenden.

Der KantensteppfuB mit Wattierlineal
Nr. 2701

dient auber zum Absteppen von Kanten
hauptséchlich zur Herstellung paralleler
Nahte, for Wattierungen usw. Der An-
schlagbigel 1@Bt sich bis zu einer Breite T
von 4 cm ausschieben.

Der SdumerfuB Nr. 2702
findet Anwendung beim Sdumen
Waeische aller Arfen.

von

Der RollsaumerfuB Nr. 2758

mit breitem Einstichloch for das Zickzack-
nahen wird hauptséchlich fir das Ein-
rollen dinner Stoffkanten, wie Taschen-
tocher, Schals oder Volants unter Anwen-
dung des Zickzacksfiches benutzt.

Der KnopflochfuB Nr. 2856

ist zur Anfertigung von Wéscheknopf-
l6chern aller Groben mit und  ohne
Gimpefaden unentbehrlich. Er besitzt zwei
Rillen, in die sich jeweils die gendhten
Raupen einlegen.




\, ST

Der KnopfannéhfuB Nr. 2754

erlaubt das Anndahen von Zwei- und Vier-
lochknépfen aller normalen Gréfen, sowie
das Heften von Usen und Krampen.

Der ZickzackkordelfuB Nr. 2757

erleichtert das Aufnahen von Kordel-
schniren und dient zur Herstellung von
Applikationen, ja sogar zur vereinfachten
Monogrammstickerei.  AuPerdem lassen
sich mit seiner Hilfe verschiedene Bogen-
verzierungen herstellen.

Der feste StopffuB Nr. 2799 A

ist fur die Klassen 282, 282 F und 282 FS
vorgesehen. Er sorgt beim Stopfen fir
eine gute Auflage des Nahgutes wahrend
der chlingenbi?dung Er wird in Verbin-
dung mit der Hipfereinrichtung dann an-
gehoben, wenn sich die Nadel aufierhalb
des Stoffes befindet, so daB’ man das
Néhgut leicht mit der Hand transportieren
kann. Die Befestigung des Stopffubes er-
folgt nach nebenstehendem Schema.

Stellung |

for Freiarmndhmaschine Klasse 282 F mit
Stick- und Stopfplatte.

Stellung Il

for Flacharmnéhmaschine Klasse 282 bei
versenkten Stoffschieberzdahnen.

Stellung |11
fOr dicke Stoffe aller Arten.

Zusiitzlich wird fir die Klasse 282 F und 282 FS geliefert:

formigen Geweben.

Weitere Spezialnahfifie und Hilfsapparate wie:

Steppfufs

Wollstopffulb fir Klasse 282 F und 282 FS
KréiuselfiBe

MuschelsaumfiBe

Gardinensaumer

Kapper

Nahfub mit 2 Walzen for Nylonndherei,

Lochstickplatte und Schnell-Pikiergerét

(Lieferung und Anpassung erfolgt durch den

Fachhandel)

konnen auf Wunsch gesondler! geliefert werden,

Der Einspannring Nr. H 312—2 zum
Stopfen von Strimpfen und rohren-
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Besondere Ndharbeiten

1. Einfache Geradnaht (Abb, 14)

Die Ausfohrung einwandfreier Geradnéhle ist auch unter
unginstigen Vorausselzungen durch Verwendung des Gelenk-
fubes 2752 moglich, Er pafst sich dank seiner beweglichen
Sohle der Steigung des Néhgutes an und klettert gewisser-
maBen bber alle Hindernisse hinweg. Stauung des Stoffes vor
dem Fobchen und Fehlstiche an pldtzlich abfallenden Stellen
sind daher ausgeschlossen.

2. Kantensteppnaht (Abb. 15)

Wie der Name andeutet, handelt es sich hier um Ndhte, die
unmittelbar an der Stoffkante verlaufen sollen. Feine Féltchen
abzusteppen oder gar Reibverschlisse dicht an der Metall-
kante einzundhen, wirde mit dem normalen Néhfulb nicht
gelingen. In diesen und d@hnlichen Féllen bedient man sich
des einseitigen Ndahfulbes 2701, auch KantensteppfuP ge-
nannt, Um lhnen das Aufsetzen eines Stoffihrungslineals

Abbildung 14
2

Abbildung 15

Ve P 5

Abbildung 16

Abbildung 17

zu ersparen, ist am Ful verstellbar ein kleiner Anschlag-
bigel angebracht, der mit Hilfe der Schraube lal fur Stepp-
breiten bis zu 40 mm ausgeschoben werden kann. Dadurch
erhdlt dieser Anschlag zugleich aber auch eine Bedeutung
als Wattierlineal (Abb. 16]. Beim Herstellen verschiedener
Parallelnahte mit gleichem Abstand braucht man lediglich den
Anschlagbigel auf der jeweils vorher gencihten Naht ent-
langgleiten zu lassen. (Wichtig fir Wattierarbeiten — Kinder-
wagendecken, Seitenfutter in Ulstern, Morgenrécke etc.).

3. Saumndhte (Abb. 17)

FOr die Herstellung gleichméaBiger Saumndhte haben sich die
SaumerfoBe 2702 oder 2703 unentbehrlich gemacht. S&umer
konnen auf Wunsch in den verschiedensten Saumbreiten
geliefert werden. Fir die Wahl des Séumers ist wichtig zu
wissen, daB der doppelt umgelegte Stoff ohne jegliche Hem-
mung die Schnecke des Saumers passieren mub, Beim Ein-
legen des Nahgutes krimmen Sie die Kante des Stoffes ein
wenig nach oben, dann fihren Sie das Néhgut mit der
gekrommten Kante durch die Schrnecke bis unter das Ein-

33




stichloch. Beim Néahen ist darauf zu achten, daB der ein-
laufende Stoff in gleicher Breite eben nur die Séumerschnecke
ausfullt. Der Mitrelfinger, der kurz vor dem Sdumer liegen-
den linken Hand, korrigiert durch leises Beischieben ~die
Stoftzufihrung.

Fir Saumarbeiten in Strickwaren und Wirkstoffen wenden Sie
besser die elastische Zickzacknaht unter Verwendung des
Gelenkfufies 2752 an. Die sauber geschnittene Kante wird in
der gewUnschten Breite nach oben umgelegt und mit einer
mittelméfig breiten Zickzacknaht bei geringem Stoffvorschulb
befestigt,

4. StoBnaht (Abb. 18)

Féideln Sie unter Verwendung einer feineren Nadel gul zu
den Farbténen des Stoffes passende Néhseide ein. Wahlen
Sie eine kurze Stichldnge und eine Stichbreite, die je nach
Dicke und Beschaffenhell des Stoffes etwa zwischen 3 bis
45 mm liegt. Beide Stofthalften werden dann so unler den
Zickzackfuly 2752 gefhrt, dab die StoBkanten genau neben-

Abbildung 18
34
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einander unter der NéhfuBmitte liegen. Die Uberstichbreite
ist so grof zu wdhlen, daB die links- und rechtsverlavfenden
Stofiteile gut erfalt werden,

5. Beketteln (Versivbern) von Stoffkanten (Abb. 19)

Zur Versduberung von Stoffkanten wéhlen Sie zweckmabhig
eine leichte Fadenspannung. Dann néhen Sie mif langen und
breiten Zickzackslichen bei Benutzung des Zickzackfubes
2752 so an der Kante entlang, daB dgle pendelnde Nadel
links in den Stoff und rechts auberhalb des Stoffes einsticht.
—=Bei sehr dinnen Stoffen wird die Stoffkante vor dem Be-
ketteln nach unten gefaltet und nach dem Verséubern kurz
hinter den innen liegenden Einstichen sauber abgeschnitten.
Die Verwendung verschiedenfarbiger Garne im Gegensatz
zur Stoffarbe roft oft wirkungsvolle Effekte hervor.
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Knopflécher und Knépfe

Das Knopflochnéhen und Knopfanndhen gehért zu den be-
sendoron Leistungen der PHOENIX Klasse 282.

M Q \ 1. Knopflochnéihen (Abb. 20)

Zum Knopflochnéhen bendti-
gen Sic den Wascheknopf-
lochfuf 2856 und eine feine
Nadel. Als Ober- und Unter-
faden verwenden Sie Stick-
garn Nr. 50. Die Unterfaden-
spannung sollte etwas fester
als Oblich gewdhlt werden,
da  dadurch eine feinere
Ravpe entsteht. Nunmehr be-
grenzen Sie die Uberstich-
breite je nach Stoffstéirke und
-art zwischen 1,5 und 2 mm
durch die rechte Anschlag-
schraube des Stichbrei-
0 tenstellhebels. Die
Abbildung 20 Stichlange  mub  so  knapp
bemessen sein, daf die Fa-
den der einzelnen Stiche dicht nebeneinander liegen, der
Stoff aber gerade noch zigig transportiert wird.
Zuerst fGhren Sie das Néhgut mit dem vorgezeichneten
Knopfloch unter den Knopflochfuf. Die linke Raupe des Knopf-
loches wird zuerst genéiht, Nachdem Sie unter die linke Rille
einen Gimpefaden (Baumwoll-Einlauffaden Nr. 2) gelegt
haben, senken Sie den Néhfub.
VYor Néhbeginn mu3 der Stichlagenhebel in die linke Raste
gedrickt werden, (Wichtig!)
Nunmehr beginnen Sie durch Uberstechen des Gimpefadens
die erste Knopflochraupe zu néhen (Abb.21). Beim letzten
rechtsseitigen Stich mufd die Nadel im Stoff verbleiben [a).
Liften Sie jetzt den Knopflochfulb und drehen das Néahgut im
Uhrzeigersinn um 180° nach hinten, wéhrend der Gimpefaden
um die Nadel herum wieder nach vorn gebracht werden
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mub, damit er beim Senken des Fubes sich wieder in die
linke Rille einlegen kann (b). Ohne jetzt den Blick von dem
Néahvorgang wenden zu mossen, setzen Sie das Ndahwerk
unter gleichzeitigem Umschalten degs Stichbreitenstellhebels
(zum Nahen des Anfangsriegels) auf grébten Uberstich wieder
in Bewegung. Sie machen etwa 4—5 Riegelstiche, halien
das Nahgut aber ein wenig zurick, damit der Riegel nicht
zu lang wird (c) und schalten sofort wieder zum Néhen der
zweilen Raupe auf den begrenzien Anschlag der kleinen
Uberstichbreite wéhrend des Néhens um. Ist auch die zweite
Raupe zu Ende gendht {d), wiederholen Sie den letztgenann-
ten Vorgang; d. h. 2 bis 3 Zickzackstiche vor dem Ende der
Raupe schalten Sie wdhrend des Ndhens den Stichbreiten-
stellhebel auf groBie Uberstichbreite und fertigen unter gleich-
zeltigem Einhalten des Stoffes den SchluBriegel {e). Nach
Zurickschalten des Stichbreitenstellhebels werden die End-
fécden mit 2 schmalen Zickzackstichen geheftet. Endféden und
Oberstehende Gimpeféden entfernen Sie mit einer Schere
dicht vber dem Endriegel. Mit dem beigeligten Knopfloch-
messer schneiden Sie jetzt auf der Holzunterlage das Knopf-
loch ein, ohne dabei Raupen und Riegel zu verletzen. Bei
VYerarbeitung zarter Stoffe hat sich eine Seidenpapierunter-
lage bewdhrt, Sofern Knopflacher in Wirk- oder Strickwaren
gendht werden sollen, empfiehlt sich das Einlegen einer Zwi-
schenlage aus Webstoff, damit die Knopflécher im Gebrauch
oder bei der Wasche nicht ausreifen oder gedehnt werden.
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2. Knopfanndhen (Abb. 22)

Zum Anndhen von Knopfen, Osen oder Haken setzen Sie
den Knopfannéhful3 2754 ein. Sie verwenden eine elwas
stérkere Nadel (Nr. 80 oder 90). Als Anndhgarn ist nur
bestes Maschinen-Obergarn oder auch in besonderen Fal-
len Ndahseide Nr. 70—100 zu benutzen. Bringen Sie nun den
Stichlagenhebel in die linke Raste und versenken Sie in der
bekannten Weise die Stolfschieberzéhne.
Die aufzundhenden Kndpfe und Usen sind daraufhin so unter
den Ausschnitt des herabzulassenden NéahfuBes zu bringen,
daB die linksseitig verlagerte Nadel mit der linken Knopf-
bohrung korrespondiert. Die Stellung des Stichbreitenstell-
hebels richtet sich ganz nach dem Abstand der Knopfboh-
rungen. Sie ist dann richtig, wenn beim Rechtsausschlag die
Nadel in die Mitte der rechten Knopfbohrung einsticht. Nun-
mehr machen Sie je nach Fadenstarke und Knopfgrofe 5 bis
8 Uberstiche, schalten darauthin den Stichbreitenstellhebel auf
Null und verriegeln die Stiche mit dem linksseitigen Nadelaus-
schlag in der linken Knopfbohrung. Bei Verwendung von Vier-
lochknépfen schieben Sie einfach nach Uberndhen des ersten
Lochpaares unter Anheben
des Fulbes den Knopf so weit,
daB auch das zweite Loch-
paar Uberdeckt werden kann.
Die Verriegelung erfolgt dann
erst am Schlufh. Sofern Sie
mehrere Knopfe gleicher Gro-
Be aufzundhen haben, be-
grenzen Sie mit der linken An-
schlagschraube die gewdhlte
Stichbreite, damit die erfor-
/ derliche Einstellung nach Un-
) lerbrechung wiederholt wer-
# den kann. Bei Hosen- und
| Mantelknépfen,  iberhaupt
bei Knépfen und Osen von
normaler Grobe dirfen Sie
unbedenklich  die grobte

Abbildung 22 Uberstichbreite einstellen,
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Stopfen und Flicken

1. Stopfarbeiten

Viel Mihe und Arbeit erspart Ihnen beim Stopfen und Flicken
die PHOENIX Klasse 282.

Dinngewordene Stellen und
Risse in Geweben kénnen Sie
mit dem gewohnlichen Stepp-
foB im Vor- und Rickwarls-
Uberndhverfahren durch
wechselseitiges  Ausschwen-
ken des Stichstellhebels nach
oben und unfen ausbessern
|Abb. 23). Bei groBeren Scha-
den und hochwertigen Stopf-
arbeiten muB das Néhgut
mit der Hand gefohrt werden.
Versenken Sie deshalb die

|
Stoffschieberzéhne und :
schwenken den Stichstellhe- |
bel auf Null.

Abbildung 23

For feinere Stopfarbeiten wahlen Sie eine dinne Nadel
(1738/70) und dagu merzerisiertes Stick- ..U“.d Stopfg_orn Nr. §0.
Fir grobere Arbeiten eignet sich auch Gbliches weiches Ndh-
garn Nr. 80—100, jeweils in der Farbe des zu stopfenden
Nahgutes. Der Sfickrahmen zum Einspannen des auszubes-
sernden Stoffes leistet gute Dienste, da man eine sichere
Fihrung und bessere Handhabung erzielt. Die Oberfaden-
spannung sollte etwas schwdicher als normal gewdhlt werden.

Setzen Sie nun den kleinen runden StopffuB ein und legen
Sie den an der Rickseite des Néhmaschinenkopfes ange-
ordneten Hebel aus der Stellung A nach B (Abb. Il, innere
Umschlagseite]. Damit ist die Néhmaschine zum Stopfen vor-
bereitet.
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Man unterscheidet nun verschiedene Stopfarbeiten:

Uberstopfen einer dinnen Stelle im Stoff mit kurzen Stichen
bei schnellaufender Ndhmaschine. ZweckmaBig erweist sich
dabei das Unterlegen eines dinnen, gleichfarbigen Stoffes
zur Verstarkung (Abb. 24).

Uberstopfen einer Rifstelle mil eng aneinanderliegenden
Stopfstichen in Léangs- und Querrichtung.

Fadengerades Ausschneiden der schadhaften Stelle und an-
schliefbendem Zustopfen des Ausschnittes,

Umndhen Sie zuerst die
ungefdhr 56 mm, dann spannen Sie von links her dicht an
dicht Faden Ober den Ausschnitt, die jeweils oben und unten
im Stoffrand verankert werdern . Durch schnelle
Stoffohrung sind  bej langsamem Lauf der Nahmaschine
lange Stiche zu bilden, Ist der ganze Ausschnitt mit Parallel-
néhten Gberdeckt, wird die gleiche Arbeit in Querr\'chtung
wiederholt, so daB also die bisherigen Nahte durchkreuzt
werden, Die Ausfihrung dieser Arbeit kénnen Sie sich erlejch-
tern, wenn Sie beide Unterarme fest auf den Arbeitstisch

L v
Abbildung 24
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stitzen und den Stopfrahmen mit gelockerten Handgelenken
verschieben. "
Da das Stopfen mit spitzer Umkehr an den Fndenl unschqne
und  weniger weiche Arbeit hervorruft, empfiehlt _sich,
beim nachfolgenden Uberstopfen der ?equnmen Féiden
die abgerundete Schlangenlinie zu wdéh en, ja, sogar die
Héhe der Schlangenlinie zu wechseln, da Sie dadurch eine
weiche und moglichst wenig
aullallende Verstérkung er-
reichen.  Durch langsame
Stoffthrung und bei schnell-
laufender Néhmaschine
sind kleine Stiche zu bilden.
Das Stopfen soll auBerhalb
der zverst gespannten Faden beginnen und beendel werden,
damit die Arbeit geschmeidig bleibt,

2. Avfsetzen eines Flickens (Abb. \26)

Einfacher und schneller geht das Stopfen von ¢ rofien Lochern
bg' OAanrendung des Zickzack-Stiches, Besonc?ers for Trikot-

Abbildung 27

Abbildung 26
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stoffe eignet sich diese Methode, da die Zickzacknaht ela-
stisch ist. Hierzu den mechanischen Stoffvorschub wieder ein-
schalten und den gewéhnlichen Zickzackfuh 2752 benutzen.
Den aufzundhenden Flicken schneidet man fadengerade ab;
und zwar so grof, dab er die schadhafte Stelle gut iberdeckt.
Dann heftet man ihn mit wenigen Heftstichen an, Nunmehr
Oberndéihen Sie die Schnittkante mit eng beieinanderliegen-
den Zickzackstichen, Die Endstellen des Flickens berndhen
Sie doppelt, um ein AusreiBen zu vermeiden. (Bei Trikot in
den beiden dehnbaren Richtungen ungefahr 5 mm Rand vor-
stehen lassen, damit alle Maschen sicher gefaft werden).
AnschlieBend schneiden Sie auf der Vorderssite dicht an der
Naht die vorstehenden Rander ab und die schadhafte Stelle
auf der Rickseite aus (Abb. 27),

3. Stopfen von Strickwaren

Fir das Stopfen gestrickter Wollsachen (Pullover, Strimpfe
etc) setzen Sie ebenfalls die HOpfereinrichtung in Tatigkeit
oder Sie benutzen den Gelenk-StopffuP. Richten Sie die
Néhmaschine in der besprochenen Weise vor.

Abbildung 28

Abbildung 29
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der schadhaften Stelle

Beginnen Sie mit der Umgrenzun
ie jetzt passendes Woll-

durch einige Stopfstiche. Nehmen
garn und fegen es Ober den Ring des gesenkten Stopffubes,
um es dort kurz zu verndhen (Abb. 28). Fangen Sie weil
genug im gesunden Teil des Nahgutes an, in Maschenrichtung
Uber das Loch Wollfaden zu spannen. Fahren Sie mit langen
Stopistichen nach und befestigen Sie das Garn jeweils an
der anderen Lochseite. Dann wieder umkehren und Faden
dicht an Faden legen, bis das Loch mit. Wollféden Oberdeckt
ist und diese an den Seiten mit Stopfstichen vernaht sind
[Abb. 29). AbschlieBend Oberziehen Sie die Lage in der vor-
her beschriebenen Weise durch parallellavfende Schlangen-
linien in Maschenbreite.

Anwendung des Stopfarmes bei den Klassen 282 F und 282 FS

RShrenformige Bekleidung, wie Armel, Strimpfe, usw. laft
sich vorziiglich Uber den Stopfarm' streifen und dort aus-
bessern. Um eine bessere Filhrung zu gewdhrleisten, werden
Ubergestilpte Wollsocken mit der schadhaften Stelle in dem
beigefiigten Spannring gestrafft, und dieser unter den Stopf-

ke
o 5]
Nt
b ) et __A.J“
Abbildung 30 Abbildung 31
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fuBl gebracht. Die Ausbesserung erfolgt dann in der Ublichen
Weise durch Uberstopfen von Wolifaden. Die schadhafre
Ndhgutstelle wird durch das &ufiere, feststehende Ringteil
gelegt und von oben her mit dem federnden Ring einge-
drisckt und gestrafft, wobei die beiden Handgriffe mit Dau-
men und Zeigefinger zusammenzudriicken sind. Wéhlen Sie
Uberall gleiche Garnfarbe. Eine solche Stopfstelle ist dann
kaum von der Gbrigen Strumpffarbe zu unterscheiden.

Selbstverstandlich lassen sich auch dinne Damenstripfe oder
sonstige zarte Gewebe mit Hilfe des Einspannringes duBerst
sauber stopfen, wenn Sie gleichfarbiges, feines Stopfgarn
und eine entsprechend dinne Nadel benutzen (Abb. 30).

Das Stopfen mit dem WollstopffuB
(Klassen 282 F und 282 FS)

Fir das Stapfen dicker Wollsachen, besonders fir Stopl-
arbeiten in stark beschadigten Wollsocken, eignet sich der
schalentérmige Wollstopffuly Nr, 2810,

Sein Vorteil besteht in einer auBerst geringen Auflagefléche
[Die Fifchensohle ist schalenférmig nach oben ausgebildet),
so dab das Néhgut auch bei krassen Ubergéingen ohne
héingen zu bleiben transportiert werden kann. Im Fofchen-
steg befindet sich eine Bohrung zur Aufnahme des Woll-
fadens,

Die Ausfohrung der Stopfarbeit enspricht der Anleitung von
Abschnitt 3 ,Stopfen von Strickwaren”, wobei nur zu beach-

ten ist, daB der Wollfaden von hinten her durch die kleine
Bohrung gefihrt werden muB. (Abb., 31.)

44

S B -

-

Ziernahtarbeiten

1. Einfache Zierndhte (Abb, 32)

Durch entsprechende Einstellung von Stichbreite, Stichlage und
Stichlange lassen sich besonders mit farbigen Garnen viele
Ziermuster in effekivoller Weise arbeiten. Sie eignen sich
varziglich zur Herstellung von Bordiren an Kleidern, Kinder-
sachen, Trachtenrécken, Ausschmickung von Wdsche usw.
Dabei wird Ihrer eigenen Gestaltungskunst vollig freier Lauf
gelassen, so daB Sie immer wieder erneut Gber die grobe
Ausnutzungsmoglichkeit Threr PHOENIX Néahmaschine Freude
empfinden. Die wenigen, in der Abbildung dargestellten
Muster, dienen dabei nur zur Anregung. Versuchen Sie daher
selbst einige Néhte und Stiche, bel denen Sie wahrend des
Ndhens die Zickzackbreite langsam veréndern oder gar den

»
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Zickzackstich durch Betétigung des Stichlagenhebels (c)
Abb. 12 nach links oder rechts verlagern.

Naht 1 entsteht aus dicht aneinanderliegenden Zickzack-
stichen mit gleichbleibender Uberstichbreite, Naht 2 dagegen
aus solchen mit gleichmabig wechselnder Stichbreite.

Bei Naht 3 1aft man den Uberstich langsam zunehmen und
geht dann ruckartig auf Null zuriick. Naht 4 entsteht durch
Wechseln der Stichlage von links nach rechts. Bei Naht 5
werden die eng aneinanderliegenden Zickzackstiche mit
linker Stichverlagerung auf kleiner Uberstichbreite begrenzt
und nach einem bestimmten Rhythmus vergréBert. Fir Naht 6
gilt das unter Naht 2 Gesagle, wobei lediglich der Stich
nach rechts verlagert worden ist. Zierndhte 7 und 8 arbeiten
mit begrenzter Uberstichbreite unter sténdigem Wechseln der
Stichlage: (7 — links-rechts), dagegen (8 — links-Mitte-rechts).
Und schlieBlich Naht 2 mit begrenzter, linksseitig verlagerter
Stichbreite, unter kurzem Wechsel auf die rechte Seite.

Um eine gewisse Gleichmdbigkeit zu erzielen, ist besonders
fir den Anféinger wichtig, bei %Ieichbleibender Néhgeschwin-
digkeit die Intervalle auszuzdhlen.

Fir eine saubere Naht empfiehlt sich bei dinnen Stoffen
mehrere lagen Seidenpapier unterzulegen.

Denken Sie sich bitte weitere Moglichkeiten aus, die auch
durch Kombination verschiedener Einzelnahte entstehen,

2. Zierndihte unter Verwendung von Perlgarn

Benutzen Sie auch hier wieder den normalen Zickzack-
Néhfup 2752. Die Ndhseide wird zum Stoff passend gewdhlt.
Als aufzunahender Zierfaden eignet sich dicke Kunstseide
oder Perlgarn. Die Farben missen in wirkungsvollem Kontrast
zum Stofg stehen. Den Zierfaden spult man auf, legt die
gefollte Spule in die Spulenkapsel, deren Spannung sehr
gelockert werden mub.

Bringen Sie nun das Néhgut mit nach unten gerichteter
Schauseite unter den Néhfub. Um eine saubere Arbeit zu
erzielen, ist es ratsam, auf der Rickseite des Nahgutes ein
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Abbildung 33

Muster der Néharbeit vorzuzeichnen. Diesem entsprechend
stellen Sie Stichldnge und Stichbreite ein und folgen dem
vorgezeichneten Weg (Abb. 33).

Fir eine andere Ziernaht-Technik verwenden Sie den Kordel-
fuf 2757. Weéihlen Sie hierfir zur Farbe des Stoffes oder des
Ziergarnes passende Ndhseide aus, die als Ober- und Unter-
faden in der Ublichen Weise eingefadelt wird. Die Spannun

ist normal einzustellen. Das Ziergarn fadeln Sie jetzt durdl

die kleine Bohrung des KordelfuBes und halten es wdhrend
des Néhens maBig straff. Nach diesen Vorbereitungen brin-
gen Sie das Ndhgut mit nach oben gerichteter Schauseite
unter den Fub, stellen je nach Musterzeichnung und Stdrke
des Ziergarnes Stichldnge und -breite ein und verfolgen
beim Néhen das vorgezeichnete Muster (Abb. 34).
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Abbildung 34 Abbildung 35

3. Anniihen von Spitzen, Fransen und Béindern

Hierfor eignet sich der normale Zickzackfu 2752 und eine
Nadel der Stérke 80 oder 90. Fédeln Sie oben und unten
Stickgarn Nr. 50—30 ein, und regulieren Sie die Stichlénge
ziemlich eng, damit die Zickzacksliche, die in der Breite der
Spitzenkante — also ungeféhr 1,5 mm — gewdhlt werden
missen, dicht nebeneinander zu liegen kommen. Beim An-
néhen der Spitze (Fransen, Bénder) fohren wir das Néhgut
so, daB die Spitze den Rand des darunterliegenden Stoffes
in einer Breite von etwa 5 mm Oberdeckt (Abb. 35 und die
Zickzacknaht stets beide Lagen erfabt. Nach beendeter Arbeit
schneiden Sie zweckm@Big. den Oberstehenden Rand des
Grundstoffes dicht an der Zickzacknaht ab. Die Haltbarkeit
der Zickzacknoht wird noch gesteigert, wenn Sie die Grund-
stoffkante vor dem Aufndhen bzw. Anndhen der Spitze elwa
5 mm breit nach unten umlegen und die Spitze wahrend des
Néhens so neben dem Stoff fuhren, dab die rechtsseitigen
Stiche in den Stoff und die linksseitigen Stiche die Spitze
greifen — oder auch umgekehrt! Der Uberstehende Rand des
Stoffumbruchs wird wieder dicht an der Naht abgeschnitten.
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Fine andere Arl des Annéhens von Spitzen (Fransen, Bénder
usw.) kommt vor allen Dingen dann in Betracht, wenn die
betreflenden Ziersticke an den Webekanten eines Stoffes
oder Bandes angendht werden sollen. Da die Webekante
das AusreiBen der Stoffes verhindert, ersparen Sie sich das
Umbrechen des Nahgutes, d. h. Sie stoben dann einfach mit
breiteren Zickzackstichen Spitze und Stoff aneinander. Auch
das nachtragliche Abschneiden des sonst Uberstehenden
Stoffkantenbruches kame in Fortfall (Abb. 36).

Das Einnédahen von Spitzen fur Gardinen und Bettwésche
usw. wird vorteilhaft wie folgt vorgenommen: Die “einzu-
setzende Spitze muf zundchst an beiden Seiten auf den
Grundstoff mit Geradstich auvfgesteppt werden. Der Stoff wird
dann auf der Unterseite auvfgeschnitten und nach links und
rachts umgeschlagen bzw. umgebigelt. Die beiden Umschlag-
kanten Oberndhen Sie nun in der vorstehend beschriebenen
Weise mit Zickzackstichen und schneiden dann die Uberhéin-
genden Stoffreste weg. ,

Abbildung 35 Abbildung 37
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4. Rollsé und Muschelsi

Kanten dinner Stoffe z. B. fir Volants, Schals, Taschenticher
usw. lassen sich schmal einrollen und gleichzeitig mit Zickzack-
stichen befestigen. Die Verwendung eines vom Farbton des
Stoffes abweichenden Ndhfadens ruft auch hier interessante
Effekte hervor (Abb. 37). Vorbereitet dazu wird die Nah-
maschine, indem Sie den Rollsdumer-Né&hfuf 2758 und eine
Nadel der Stérke 80 einsetzen, Stickgarn Nr. 50 oder Néh-
seide Nr. 100 einfadeln und eine ungeféhre Uberstichbreite
von 3 mm einstellen, so daf der Rollsaum gerade gut Uber-
deckt ist. Die Handhabung erfolgt genau so wie beim ge-
wohnlichen Séumen. Je sorgféltiger die Fhrung des Ndh-
gutes, um so eleganter die Wirkung ihrer Naharbeit.

Mit dem Rollséumer-Néhfup kénnen Sie auch in dinne und
weiche Stoffe, wie z. B. Seidentrikot, Georgette, Chiffon, Voile,
und Kleiderstoffe sog. Muschelséume arbeiten. Die Uberstich-

i
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Abbildung 38
50

breite wird hierzu etwas gro-
Ber, also 35 mm, und der
Stoffvorschub  ziemlich lang
gewdihlt. Ziehen Sie auch die
Spannungen etwas fester als
gewdhnlich an.  Fohren Sie
jetzt das Néhgut in den Sau-
merfuld ein und ndhen, als
wenn Sie einen gewohnlichen
Saum  herstellen  wollten
(Abb. 38).

5. Hohlsaumarbeiten

Hohlsaumarbeiten — werden
wegen ihrer eleganten Wir-
kung besonders geschdtzt.
Die muhselige Handarbeit er- ’
spart |hnen lhre PHOENIX
Néhmaschine, so daf  Sie

nicht nur ein Mehrfaches zu leisten in der Lage sind, sondern
auch mit viel mehr Freudigkeit an diese Arbeit herangehen.
Bereiten Sie den Stoff genau so vor, als ob Sie den Hohl-
saum mit der Hand arbeiten wollten; ziehen Sie die ent-
sprechende Anzahl Webféden heraus (Abb. 39). Verwenden
Sie den normalen Zickzackfufy 2752, eine dinne Nadel, dinne
Ndahseide oder Stickgarn. Den Uberstich begrenzen Sie auf
etwa 1 mm und die Stichlange auf ungefdahr 1,5 mm.
Die Fadenspannungen sind ein wenig loser als Ublich zu
wdhlen. Beketteln Sie nun den Rand der ausgezogenen
Stoffbahn so, daf die Nadel beim linken Ausschlag in den
Stoff, beim rechten Ausschlag dagegen hart neben der
ausgezogenen Kante zwischen die Querfaden des Stoffes
cinsticht, In gleicher Weise arbeiten Sie den gegenUber-
liegenden Rand, achten Sie aber darauf, dab die %Ickzuck-
stiche zur ersten Naht symmetrisch liegen.

Abbildung 37

Die Herstellung einer Pikotkante beschrénkt sich avf das
Beketteln einer Kante, deren U(berstehende Fransen in
gewunschter Lange abgeschnitten werden.
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Stickarbeiten

Jeder entsprechenden Naharbeit durch kleine Stickereien
modische Effekte zu verleihen, d. h. mit wenig Aufwand grofie
Wirkungen zu erzielen, ist doch der Wunsch aller fortschritt-
lichen Hausfrauen. Auch diese Voraussetzungen sind mit der
PHOENIX Ndahmaschine gegeben. Die nachfolgenden Aus-
fohrungen uber die versc?viedenen Arten und Techniken des
Stickens sollen nur als Vorschlage dienen.

1. Die Technik des Stickens

Versenken Sie zuerst die Stoffschieberzahne und entfernen
Sie den Néahfub.

Dann stellen Sie den Stichstellhebel auf Null.

Verwenden Sie stets donne Nadeln. Als Oberfaden benutzen
Sie merzerisiertes Stickgarn Nr. 50 bzw. 60 (z. B. MEZ
WAAGE” oder Schirer) oder entsprechende farbechte Stick-
seide. Als Untergarn eignet sich jedes dinne Garn. Die Ober-
fadenspannung soll leicht eingestellt sein, die Unterfaden-
spannung dagegen so, dafd die Verschlingung der Faden an
der Stoffunterseite stattfindet. Das Stickgut muB glatt und
stramm in einen Stickrahmen eingespannt werden, damit sich
beim Austritt der Nadel aus dem Nahgut durch allzu starkes
Anheben des Stoffes keine Fehlstiche ergeben.

Das Sticken erfordert eine gewisse Ubung, bis sich Hand und
Auge mil der nodtigen Sicherheit an die FOhrung des Stick-
gutes gewohnt haben. Beginnen Sie deshalb ruhig zundchst
einmal mit einfachen Ubungen, damit Sie die Eigenart der
Sticktechnik, d. h. die genauve Abstimmung von Néhgeschwin-
digkeit und emsprecgender Ndahgutfohrung, kennenlernen.
Vergessen Sie niemals, vor Beginn des Stickens den Stoff-
stangenlifterhebel zu senken, damit die Oberfadenklemm-
spannung eingeschaltet bleibt.
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2. Die Plattstickerei (Abb. 40)

Die Plattstickerei bezeichnet
man als grundlegende Form
der Sticktechnik Oberhaupt.
Alle weiteren Arten leiten
sich von ihr her.

Zundchst  zeichnen Sie im
Abplattverfahren oder durch
Blaupause |hre Muster auf
den Stoff. Danach wird das
eingespannte Muster so un-
ter die Nadel gebracht, dab
jeweils die langen Teile des
Musters in die Richtung des
Ndhmaschinenarmes zeigen.
Dadurch fillen Sie die Flache
des Musters in der vorge-
schriebenen Langsrichtung, da
ja die Nadel quer vor lhnen
pendelt, Bewegen Sie nun das Stickgul langsam seitwdrts,
damit sich Faden neben Faden legen kann. Umranden Sie
zundchst das jeweilige Muster; dann erst UOberdecken Sie
nach und nach die ?reie Flache. Je nach Art des Musters
und nach persénlichem Geschmack bleibt es lhnen tber-
lassen, die einzelnen Stickerei-Motive nur mit dem Zickzack-
Stich zu umranden (a] Abb, 40 oder ganz auszufillen (b)
Abb, 40. Auch die Vereinigung beider Arten (etwa beim
Sticken eines Blumenblattes), wobei die eine Blatthdlfte nur
umrandet, die andere dagegen ganz ausgefillt wird, ergibt
oft interessante Effekte.

|
b

Abbildung 40

Werden Schattierungen beabsichtigt, so besticken Sie zu-
nachst das Muster wie Gblich, dann erst schattieren Sie mit
andersfarbiger Stickseide fertig. Eine Art Nadelmalerei konnen
Sie bei Benutzung des Spezial-Stickgarnes ,ombré’ — ein
Stickfaden mit abwechselnden Farbténungen — hervorrufen.
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3. Monogrammstickereien (Abb. 41)

Weéische und Kleidungssticke werden gern mit Monogrammen
versehen. Diese Arbeit Bt sich leicht und gut mit Hilfe der
Zickzockeinrich?ung vornehmen,

| den Stickrahmen gespannt worden ist, bringt man die Arbeit
[ unter die Nadel und I&ft, wie schon erwdhnt, den Stoff-
| stangenlifterhebel herunter. Regulieren Sie jetzl den Stich-
breitenstellhebel auf die gewiinschie, der Gréfe des Mono-
grammes angepafte Uberstichbreite und setzen Sie die
Néhmasehine in Tatigkeit. Der Uberslich erfolgl automatisch,

| man hat nichts weiter zu tun als den Rahmen genau nach
der Aufzeichnung unter der pendelnden Nadel zu fohren,

Nach der Fertigstellung werden bei abgestellter Zickzack-
einrichtung noch einige Verndhstiche gemacht. Das Mono-
gramm-Sticken erfordert immerhin einige Ubun , besonders,

wenn dabei verschiedene Bogen auszufihren sind. Das Sticken

L

Abbildung 41 Abbildung 42
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mit dem Zickzackstich besitzt den Vorteil, daB Sie mit dem

Stickgut nur eine langsame Schreibbewegung unter der pen-
delnden Nadel auszufihren haben.

In vielen Féllen werden Sie auch das im néchsten Abschnitt
zu besprechende Kordelsticken mit dem Kordelfu® 2757 unter
Verwendung des mechanischen Stoffvorschubs fir gewisse
Monogramme bevorzugen. Dabei ist zu beachten, dafs die
Ansatzstellen einwandfre zusammenstofen.

-
4. Kordelstickerei

Zuerst sind die Stoflschieberzéihne wieder einzuschalten,
Dann ist der Zickzack-Kordelfuf 2757 einzusetzen.

Durch die kleine Bohrung des Fubes féadeln Sie am besten
ein nicht zu dinnes Baumwolleinlaulgarn Nr. 2 (Abb, 42). Die

il

Abbildung 43
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Ist dos geschehen, schaltet man den Zickzackstich — auf
entsprechende Breite, die jeweils von der CroBe des zu
stickenden Bogenﬁ abhéngig seiﬂ wérd. Nundfuhrl mdcr? cdien
recht eng. Die Breite des Uberstiches faBt gerade den Baum- Stoff de( Aufzeichnun entsprechend unter der pendelnden
Wollelnlguffuden. Nunmehr fihren Sie d‘csgNéhgut nach Auf- Nadel hinweg. Nach erfigstellung der Bogen nOH' CTU” mif
zeichnung vor das Fofchen, ohne sich dabei wesentlich um schmalen engen Zickzackstichen noch einen’ Einlau aden ent-
den Einlauffaden zu kimmern. lang der auferen Bogenkante. Zum Schluf werden die
Bogen mit einer scharfen Schere sauber ausgeschnitten.

Farbe des zu verwendenden Stickgarnes Nr. 50
lauffaden und Stickgut abgestimmf sein. Die Stichldnge wiih-

5. Applikationen (Abb. 43) 7. Verschiedene Stickarbeiten

Applikationen stellen eine Abart der Kordelstickerej dar. In 4 T IR ; s i s
; : Wir haben hier bei weitem nicht alle Sticktechniken beschrie
der gleichen A'be’*s""(‘j‘sef"”g. Umesrrg'[?'Ch?”dyomuﬁfe'é"ng‘z‘” ben. Kreuzstickerei, Lochstickerei, Burchbruch- oder Richeliey-
stoRsaite Ut el? fqt'?, sngr ige?rhnuo 'J.UT 1 rekc ?B. Ak arbeiten sind weitere Abarten der Plattsticktechnik. Vielféltige
links her gUfZ%hc,ege?{ do:r?it wﬁirenréigd:s égﬁ;ng‘%a’gn vdcivg Aufnﬁlhorbehen,"imiffertg persis%he Vgﬁ”osmﬁcrer'\?% Smyrr]:_wo-
rechte Stoffseite mit dem aufgehefteten Applikationsstoff der arbeiten usw. konngn.SIe qué el ih i fahmosgelgﬁ
Stichplatte zugekehrt bleibt. Durch diese Arbeitsweise wird ous{uhrben. Kdellmorbelxjeg smG gelg.e_nG.‘”rerHa'(';riﬁeﬁn il
verhindert, dab nach dem Fortschneiden dor Oberstehenden gung besonders beliebt. eI Aitarst) e
T : stopfereien, Gabelarbeiten, Chenillestickereien, und vieles,
vieles andere mehr kénnen Sie herstellen. Fine Reihe von

sind. Die Schnittkanten werden dann von rechts her mit der Zusatzgeraten erhalten Sie quf besonderen Wunsch,

Kordelstickerei iberdeckt. Diese Aufnéharbeit findet dberall
Anwendung, sei es bei Klei-
dern, Leib- und Bettwdsche
oderauchbeiTischdecken sy,

6. Festonstickerei (Abb. 44)
Die Vorbereitung der Néthma-
schine ist wie in Abschnitt 1
WSticktechnik”  beschrieben.
Die Umerfcdenspunnung muf
hierbel recht fest sein. Sind
alle weiteren Voraussetzun-
gen, auch beziglich des zu
verwendenden Stickgarnes,
erfillt, bringen Sie die Arbeif
unter die Nadel und senken
die Stoffdriickerstange.  Zy-
néchst werden die avfge-
G ! zeichneten Bogen und Ecken
Abbildung 44 mit kurzen Stichen umsteppt,
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Das Néhen von Biesen

Zum Ndhen von Biesen sind 2 Nadeln erforderlich, Unter der
landlaufigen Bezeichnung Biesen bei Einnadelbetrieb versteht
man das Absteppen von kleinen Féltchen. Die eigentliche
Wulstbiese entsteht durch das beiderseitige Abnéahen einer
kleinen erhabenen Stoffwdlbung, hervorgerufen durch eine
entsprechende Rille unterhalb der NéhfuBsohle,

Zur Biesenherstellung wird die PHOENIX Klasse 282-50 benutzt

Sie ist mit doppelten Fadenfihrungen, zwei kompletten Ober-
fadenspannungen und einem besonderen Nadelhalterkopf
ausgerustet,

Zum besseren Ablauf der Garne werden die im Zubehér-
kasten liegenden zwei Kreuzspulenhalter verwendet. Selbst-
verstindlich kénnen Sie mit dieser Unterklasse 282-50 auch
alle anderen Néharbeiten ausfohren.

1. Vorbereitungen zum Biesennéihen
Geradstich einstellen, Stichlage auf Mitte stellen.

Klemmhebel der Nadelstange nach beiden Seiten so weit
auseinanderziehen, um linke Nadel einsetzen zu kdnnen.

Bitte beachten: Beide Nadeln missen gleiche Stérke haben.
Diese wiederum richtet sich nach Stoffart und Stoffstarke.

Das Einsetzen der Nadel wird erleichtert, wenn die Nadel-
halteschrauben ziemlich weit geldst und die Nadeln bis zum
Anschlag dicht an der Innenkante der Klemmsticke einge-
schoben werden.

Die lange Nadelrille zeigl nach vorn — also zum Néhenden.
Bei Ieicﬁfen Stoffen, wie Seide, Linon usw., Klemmhebel an
der Nadelstange nach unten bewegen, Nadelhalter eng zu-
sammenschieben und auf Mitte Nadelstange stellen. Biesen-
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fufs Nr. 2802 mit mehreren schmalen Rillen wdhlen.

Bei Wollstoffen beide Nadelhalter entsprechend auseinander-
schieben (je nach Stirke der gewinschten Biese).

Hierfur Biesenfufd Nr. 2803 mit der starken Rille nehmen.

Garnstérken:

Waschestofle:
Seiden- und Baumwollstoffe:

Néhgarn Nr. 80
Ubliche Nahseide

2. Einfadeln des Oberfadens:
Garnrollen aufsetzen.
Einfadeln des linken Fadens:

Durch linkes Loch der Fadenvorspannung, linke Fihrungsose,
von links nach rechts um die Fadenspannung legen.

Finfadeln des rechten Fadens:

Durch rechtes Loch der Fadenvorspannung, rechie Fohrungs-
6se, von rechts nach links um die Fadenspannung legen.

Beide Féiden vereinen sich an der Fadenanzugsfeder, laufen
unter dem Fadenregulierwinkel hindurch in Aufwéirtsrichtung
durch den Fadenfihrungsbiigel, getrennt durch den Faden-
hebel, wieder abwarts durch die zwei Fadendsen bis zu den
Osen, die am Nadelhalter sitzen. Fadenenden werden von
vorn nach hinten in die Nadeln eingefédelt.

Wenn man einen noch besseren Ablauf der Oberfaden
winscht, kénnen die im Zubehorkasten liegenden Kreuz-
spulenhalter verwendet werden. Sie werden auf die fesi-
stehenden Garnrollenhalter waagerecht aufmontiert.




3. Einfadeln des Fillfadens

Fir die Herstellung von Biesen, die eine gewisse Festigkeil
haben missen, empfichlt es sich, einen Fillfaden mit ein-
laufen zu lassen (Baumwolleinlauffaden Nr. 2). Die zu ver-
wendende Garnrolle steckt man Uber den Dorn des Rollen-
halters, der sich unterhalb der Ndhtischplatte befindet.

a) Bei der Klasse 282
Brillenklappe offnen, Fadenende durch die Bohrung der
Brillennase ziehen, Brillenklappe schliefen.

Durch Drehen des Handrades erfolgt eine Stichbildung,
durch die der Oberfaden den Fillfaden heraufholt.

Bei der Klasse 282 F
muld der Fillfaden zuerst durch das Loch der Gehéuse-
klappe gezogen werden.

b

Bei Versenkgestellen wird kein Rollenhalter mitgeliefert, Der
Follfaden wird bei dieser Ausfohrung von oben unter die
Biesennase gefthrt. Die Biesennase, die dem Zubehér bei-
liegt, wird mit einer Schraube auf der Grundplatte der Néh-
maschine befestigt. Der Fillfaden wird in die Nute dieser
Biesennase eingelegt.

Jetzt kann mit dem Néhen von Biesen begonnen werden.
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Die Pflege Ihrer Ndhmaschine

Zuverlassige Arbeitsweise, lange Lebensdaver und ruhiger
Lavf Ihrer Néhmaschine bedingen eine regelmébige Pflege
und sorgféltige Behandlung. Sie wollen daher folgende
Punkte gut beachten:

. lhre Nahmaschine mub zur Einlaufzeil besonders sorg-
faltig an allen Stellen, die einer Reibung unterworfen sind,
gedlt werden.

Verwenden Sie hierzu nur ein gutes Nahmaschinenol,
kein Knochenél oder gar pflanzliches Ol.

2. For das Olen gilt: Wenig, aber regelméBig, d. h. je nach
Umfang der zu schmierenden Stelle 1—2 Tropfen. Jede
Uberflissige Olmenge fohrt nur zur Verunreinigung des
Nahgutes und bildet Ricksténde, die in Verbindung mit
dem Néhstaub einen schweren Gang der Néhmaschine
hervorrufen kénnen.

3. Um den leichten Lauf der Nahmaschine zu erhalten, gilt
es, etwa in halbjchrlichen Absténden alle beweglichen
Teile mit reinem Petroleum durchzuwaschen und danach
wieder gut durchzudlen. Das gleiche gilt auch fir den Fall,
wenn die Ndhmaschine wenig oder Uberhaupt nicht be-
nutzt wurde,

~

. In regelmdaBigen Absiénden sind Stirndeckel und  Stich-
platte zu entfernen und die im Knopf und unter der Stich-
platte angesammelten, meist zusammengepreften Staub-
teile zu entfernen. Das gleiche gilt fir die Zwischenréume
des Stoffschiebers.

. Monatlich alle beweglichen
Teile der Treteinrichtung
durchélen:

e

a) Trittlagerbolzen,
b) Zugstangenlager,
o) Radlager

6l
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6. Bestimmte Nahstérungen, Sticheauslassen, FadenreiPben u.
dergl. lassen sich keinesfalls durch Obermébige Olzufuhr
beheben.

7. Der die Antriebsverbindung zwischen oberer und unterer
Welle im Ndahmaschinenoberteil herstellende Stébchengurt
darf weder mit Ol noch mit Petroleum in Verbindung
kommen.

Fir das Olen gilt allgemein:

Olen Sie nach einem gewissen Schema; fangen Sie am
besten unterhalb der Grundplatte an. Vergleichen Sie hierzu
die Abbildungen |—IV auf den Umschlagseiten. In der Dar-
stellung wurden die angefihrten Olstellen zur besseren
Unterscheicdung mit Kreisen gekennzeichnet.

Néhmaschinenoberteil nach hinten umlegen!
Geben Sie einen Tropfen Ol:

e in die beiden Bohrungen fir die Vorschiebungs-

welle,
® in die| beiden Lagerbohrungen fir die untere Haupt -
welle,

® von links vorn in die Bohrung fir die Greifer-
welle und zwischen der Brillenklappe hindurch

® in die Bohrung fir die Greiferantriebs-
rader, auf den Hubexzenter und schlieBlich in

® die beiden Bohrungen an der lagerung des Vor -
schiebungsbalkens.

Die Klassen 282 F und 282 FS besitzen keine Olstellen unter-
halb der Grundplatte. Alle diesbeziiglichen Konstruktionsteile
sind im Freiarm der Nahmaschine untergebracht. Beachten
Sie deshalb die nachfolgende Sonder-Schmieranweisung fir
diese Klassen!

Um an die Olstellen fir die im Freiarm befindlichen Antriebs-
teile zu gelangen, 6ffnen Sie zundchst die Gehduseklappe
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mit Hilfe der vorgesehenen
Nagelnute. Greifen Sie jetzt
mit dem linken Daumen unter
die vordere Kante der Frei-
arm-Abdeckplatte und drik-
ken Sie den dort angebrach-
ten Rasthebel (r) nach links.
Hierdurch 18st sich die Klemm-
spannung, und die Platte
springt vorn etwas nach oben
(Abb, 45). Ziehen Sie nun
einfach die Abdeckplatte in |
Ilhrer Schréglage (in  Pfeil- |
richtung) von der Stirnseite !
der Ndhmaschine her ab
(Nadelstange ist in hochster
Stellung!). Nunmehr sind fol- |
gende Olstellen zugdngig:
(Hierzu auch Abbildung IV
auf der letzten Umschlagseite.)
Geben Sie zwei Tropfen Ol:
e fir die Greiferwelle, vorn und hinten im Ab-
deckblech des Greifergehduses,
e fir die Antriebsréder in der Mitte des Abdeck-
bleches
® in das Spitzschravbenlager des Yorschiebungs-
balkens, links und rechts,
® in die zwei Olbohrungen fir das Hubexcenter-
Yerbindungsgelenk,
® fir das vordere Plattenwellenlager (unter
dem Vorschiebungbalken),
e fir das vordere Hubwellenlager (in der
mittleren Guf3stitze),
® zwischen die beiden rechts sichtbaren Stirnrdder.
@ Die hinteren Lager fir Hub- und Plat-
tenwelle werden durch die innenseitige Bohrung im
senkrechten Armteil geschmiert.
Alle weiteren Olbohrungen sind wie bei der KI. 282 beschrieben
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Abbildung 45
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Oberteil wieder aufsetzen!
Ein bis zwei Tropfen Ol geben Sie:

® in die beiden Hauptlagerbohrungen (unmil-
telbar hinter dem Handrad und in der Knickslelle
durch den groBen Olnippel),

® in die Bohrung fir das Handrad (hinter dem Aus-
|6seknopf),

® bei hochster Fadenhebelstellung in die beiden Boh-
rungen fir die Gelenkbolzen des Faden-
hebels (auf dem Kopf),

® in die Bohrung der Nodelslungenschwingc,
® in die Bohrung der Spulerwelle.

Offnen Sie nun den Staubdeckel auf der Rickseite der Neih-
maschine.

Geben Sie einen Tropfen Ol in:

® das Zickzackgetriebe: (Zahnrader-Kurvenrollo-
Kulissenschwingenlagerung und Gleilstein),

® den Vorschubexzenter zwischen dem Gabel-
hebel ~ mit seinem Stichstellerkulissen-
Gleitstein.

Zum SchluB entfernen Sie Néhleuchte und Stirndeckel und
6len dort:

® Nadelstangen- und Fadenhebelgelenk
sowie die untere Nadelstangen- und Stoff-
drockerstangenfihrung,

Um das Néhgerdusch zu mildern, empfiehlt sich ab und zu
einen Tropfen Ol auf die Fingerspitze zu geben und damit
die Flache der Brillenklappen-Ausfitterung sowie die Lager-
fléche for die Spulenkapsel im Greifer auszureiben,

Denken Sie daran, besonders wenn die Ndahmaschine Iéngere
Zeit unbenutzt stand, vor dem Néhen zu 6len und nicht
nachher.
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Stérungen - sehr selten!

Bei sorgfdaltiger Beachtung der Bedienungsvorschriften sind
Stérungen sehr selten|

Dennoch sei an dieser Stelle aul die hauptséchlichsten Fehler-
quellen hingewiesen.

1. Schlechtes Nahtbild:

e falsch gewdhlte Fadenspannungen.

® Storungen der Fadenfihrung und unregelméBiger Stich-
anzug durch verschmutzte Spannscheiben, bzw. Schmutz
unter der Spulenkapselfeder.

e Nahfaden und Nadel sind for das entsprechende Néh-
gut zu dick.

o Nadelspitze ist umgebogen.

® Stoffschieberzéhne stehen zu tief oder Nahful sitzt
nicht ganz auf der Stichplatte auf (unregelméibiger
Transport).

2. Auslassen von Stichen:

® Nadel falschen Systems eingesetzt,

Nadel nicht bis zum Anschlag eingeschoben bzw.
seitlich zu stark verdreht.

Nadel ist krumm gebogen.
Nadelstarke paBt nicht zur Fadenstérke.
Nadelstange nach oben verschoben.

Bei zu starkem Ubergang von dick auf dionn, etwa bei
Querndahten (Gelenkfuf verwendenl).

Greifer hat sich verstellt.
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. FadenreiBlen:

Storungen im Fadenablauf von der Garnrolle her,

Gebrauch minderwertiger oder falscher Nadeln,
(Stets Nadelsystem 17.%8 verwenden)

Nadel ist krummgebogen.

Fadenfohrungen besitzen schartige, bzw. vom Faden
zerschnittene Stellen,

Fadenanzugsfeder arbeitet zu stark oder sie ist ge-
brochen.

Stichlochkante wurde durch Nadeleinstiche zerstochen.
Der Greifer besitzt scharfe Stellen.

Greifer oder Nadelstange sind verstellr.

. Nadelbrechen:

Nadel ist falsch eingeselzt.

Nadel ist durch falschen Fadenzug beim Herausneh-
men des Néhgutes verbogen. Sie schlug daher neben
dem Stichloch auf,

Nadel steht zu dicht am Greifer.

UnregelméiBiger Vorschub:

Stoffschieberzdhne stehen zu tief oder Nahfub sitzt
nicht ganz auf der Stichplatte auf lunregelmdabiger
Transport).

Stumpfe Stoffschieberzéhne bzw. beschéidigte Néhfu-
sohle. [Néhmaschine daher nie ohne Stoffunterlage
oder hochgestellte Stoffdrickerstange laufen lassen )

Eingeprefter Ndahstaub zwischen den Stoffschieber-
zéihnen und Stichplatienstegen entfernen.

Storungen an der elektrischen Ausriistung:

@ Motor arbeitet unregelmabig, funkt oder bleibl ganz

stehen: Isolierkappen der Kohlekandle (oben und
unten) abschrauben, alte Kohlereste entfernen und
neve, passende Kohle einsetzen. (Strom ausschalten!)

Motorgeschwindigkeit 1&Bt sich nur ruckweise einregu-
lieren: (plotzlicher Ubergang) FuBanlasserkontakt ge-
brochen (Uberprifen lassenl).

Antriebsriemen rutscht, Motor dreht bei Néhbeginn leer
durch: Zwei Befestigungsschrauben Uber und unter der
Motorscheibe losen und Motor im Langloch des Tragers
nach hinten verschieben!

Kleine Abweichungen in Ausstattung und Bauart vorbehalten.
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Abbildung IV Stopfarm der Klasse 282 F gesffnet!



Abbildung I
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