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5 JAHRE GARANTIE

Jede RICCAR-Maschine wird vor Ver-
lassen des Werkes sorgfaltig gepruft.
Sollte trotzdem eine Stérung auftreten,
so wenden Sie sich bitte an Ihren
Héndler oder an den néchstgelegenen
RICCAR-Kundendienst. Dieser setzt
Ihnen im Garantiefall unter Beriicksich-
tigung der giltigen Garantiebestimmun-
~gen lhre RICCAR-N&hmaschine kosten-
los instand.

Die Garantie erstreckt sich auf die

Auf die elektrische Ausriistung 1 Jahr

Dauer von 5 Jahren ab Lieferdatum an
den Endverbraucher. In diesem Zeit-
raum werden Mangel, die auf Material-
fehler oder fehlerhafte Verarbeitung
zurlickzufiihren sind, kostenlos durch
Nachbesserung oder Austausch fehler-
hafter Teile behoben. Der Hin- und
Riicktransport der Maschine zur Kun-
dendienststelle féllt nicht unter die Ga-
rantie-Bestimmungen und erfolgt auf
Kosten und Gefahr des Garantieneh-
mers.
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Normale Abnutzungserscheinungen so-
wie Lackschaden und Schiden, die
durch fehlerhafte Bedienung und unge-
nigende Pflege verursacht werden, fal-
len nicht unter die Garantiepflicht.
Diese erlischt, wenn nicht autorisierte
Personen Eingriffe oder Reparaturen
vornehmen oder nicht geeignete Ersatz-
teile verwenden.

Der Endabnehmer hat keinen Garantie-
anspruch, wenn er das Kaufdatum der
Maschine nicht glaubhaft nachweisen
kann,

Maschinentyp:
Maschinen-Nummer: /Y

Kundendienst-Nummer:

Héndlerstempel:

NAHMASCH:NEN_LECHEL'

i 1 Berlin 44 (Neuké!in)
ermannstraBe 226, Telefon; 6 .21 |

Kaufdatum:

Herzlichen Glickwunsch!
Sie konnen mit Recht Stolz sein auf
lhre neue RICCAR-N&hmaschine — ein
hervorragendes Produkt langjahriger
Forschungs- und  Entwicklungsarbeit.
Bei ihrer Herstellung wurden hochwer-
tige Materialien mit ausgereifter Funk-
tion und zweckmaBiger Formgebung
vereint, um Einfachheit in der Bedie-
nung und viele Jahre zufriedenstellende
Leistung zu gewahrleisten.

Wenn Sie bisher die schénen und ak-
kuraten Néahergebnisse einer gelernten
Schneiderin bewundert haben, so wer-
den Sie jetzt mit Freude feststellen,
daBl Sie selbst in der Lage sind, mit
dieser vielseitigen Maschine ahnliches
zu erreichen.

Bevor Sie jedoch anfangen zu nahen,

lesen Sie bitte diese Bedienungsanlei-
tung sorgféltig durch. Wenn Sie die
wenigen Hinweise beachten und Ihrer
Maschine die erforderliche Pflege zu-
kommen lassen, ist Ihnen iber lange
Jahre ein einwandfreies Nahergebnis
sicher.

Sollten beim Nahen UnregelmaBigkei-
ten auftreten, unterbrechen Sie den
Néhvorgang und dberpriifen Sie alle
einzelnen Punkte in diesem Leitfaden,
bevor Sie weiternahen. Die kurze Zeit,
die Sie dafir aufbringen, um sich mit
den besonderen Eigenschaften und den
Einstellungen an lhrer Maschine ver-
traut zu machen, kommt lhnen in der
Zufriedenheit und Freude an den neuen
Néahkenntnissen wieder zugute.
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Nahlichtschalter

Garnrollenstifte

Hintere Armdeckelfadenése
Wahlscheibe fiir PresserfuBdruck
PresserfuBhebel

Ansetzen der Arbeitsplatte
an die Maschine

(Abb. 3)




Arbeitsplatte

Foderstift —"|

U joch f. Fedoratift

(Abb. 4)

Arbeitsplatte
Scharnierhaken

(Abb. 5)

Scharnlerhakenlager

Vor dem Befestigen an der Maschine
dreht man die Arbeitsplatte um und
stellt die Klappstitze hoch. (Abb. 3)
Dann dreht man die Platte wieder um
und zieht den gefederten Stift nach
auben. (Abb. 4)
Wenn der Scharnierhaken auf dem da-
fur vorgesehenen Lager sitzt, 1aBt man
den gefederten Stift in das Bohrloch in
der Vorderseite des Armes einrasten.

(Abb. 5)

Il. VORBEREITUNG ZUM NAHEN

1. Auswahl und Einsetzen der Nadel
Es ist von groBer Wichtigkeit, die rich-
tige Auswahl in Nadeln und Garn zu
treffen, um einen einwandfreien Stich
zu erzielen. Bei der Auswahl orientie-
ren Sie sich bitte an der nachstehen-
den Tabelle.

Eine verbogene Nadel ergibt keine
saubere Naht. Ob eine Nadel gerade
ist, kénnen Sie prifen, indem Sie sie
mit der Flache am Kolben auf eine
flache Platte legen.

Wenn die Nadel verbogen oder die
Nadelspitze beschédigt ist, kénnen fol-
gende Fehler auftreten:

a) FadenreiBen

b) ungewthnlich lautes Gerdusch bei
laufender Maschine

c) Beschddigung der Stichplatte

d) Fehlstiche usw.



10

Einsetzen der Nadel

Bringen Sie die Nadelstange in
Hochstellung, indem Sie das Hand-
rad auf sich zu drehen.
Nadelbefestigungsschraube  I6sen
und eine neue Nadel bis zum obe-
ren Anschlag so in die Nadelklam-
mer einsetzen, daf3 die flache Seite
des Kolbens nach hinten zeigt.
Dann  Nadelbefestigungsschraube
mit Schraubenzieher anziehen.

(Abb. 6)

Nadel-, Stoff- und Garntabelle

Bei Verwendung der Nadeln und ihrer Starken bitte nach folgender Tabelle
richten :

8Q—60
80-70
80-50

80-60
70-50

70-50
50-40

Verwendung Nadelsystem 705 Nihgarn:

INIE

Dinnes Leinen, leichte

Seide, Schirting /70

Kleiderpopeline, Seide 70

Bettwiasche 80

Kleiderstoffe, Wollstoffe,

Tuche 80

Damenmantelstoffe 90 -80

Starkes Leinen,

Mantelpopeline 90 -80

Herrenstoffe, Mantelstoffe 100 -=80

Wasche stopfen 70

100/3
100/3

100/3
100/3

100/3

Nahseide: Masch.-
Stickgarn:

60-50
50-30
50-30

50

lange

Stich-

il e
1-2
D= l/2

2 _plr2
22z

2ol
2-3

n
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Spulo

2. Spulen
Zum Aufspulen dreht man den Knopf
des Auslésemechanismus im Handrad
im Uhrzeigergegensinn bis zum An-
schlag. (Abb, 7)
Garnrolle auf den Garnrollenstift stek-
ken und den Faden gemé&B Zeichnung
durch alle Einfadelstellen fiihren.

(Abb. 8)

..f',
. (Abb. 10)

(S

Spule so auf die Spulerwelle aufsetzen,
daB die Kerbe in der Spule auf der
Nase an der Welle einrastet. (Abb.9)
Spuler-Druckhebel gegen Spule an-
driicken und das Garnende durch eines
der Lécher im oberen Seitenteil der
Spule von innen einfadeln. Garnende
festhalten und Maschine anlaufen las-
sen. Sobald die Spule gefullt ist, schal-
tet sich der Spuler automatisch ab.
(Abb. 10)
13



Einschnitt

Spannungsfeder

Durchlaufofnung

(Abb. 12)

3. Einfideln der Spulenkapsel
Etwa sechs Zentimeter Garn von der
Spule abziehen. (Abb. 11)
Spule so in die Spulenkapsel einset-
zen, daB der Faden im Uhrzeigersinn
ablauft. Das Garnende in den seitlichen
Einschnitt in der Kapsel und unter die
Spannungsfeder ziehen. Achten Sie
darauf, daB das Garn durch die Off-
nung am Ende der Blattfeder lauft.
(Abb. 12)

Zapfen

Klinke

(Abb. 13)

4. Einsetzen der Spulenkapsel
in den Greifer
Zum Einsetzen der Spulenkapsel auf
den Zapfen im Greifer bringen Sie die
Nadelstange in Hochstellung, indem Sie
das Handrad auf sich zu drehen,
Fadenende von etwa 6 Zentimetern
frei héngenlassen.
Spulenkapselklinke mit Daumen und
Zeigefinger anfassen und Spulenkapsel
auf den Zapfen schieben, (Abb. 13)
15



5. Einfideln des Oberfadens
Nadelstange in Hochstellung bringen,
indem man das Handrad auf sich zu
dreht. Garnrolle aufstecken und von
den Punkten 1 bis 9 einféadeln, wie
nachstehend aufgefiihrt.

Hintere Fadendse

Vordere Fadendse
Spannungsscheiben
Spannungsscheiben-Fadenfihrung
Fadenanzugsfeder
Gelenkfadenhebel

Untere Fadendse
Nadelstangen-Fadenfiihrung

Nadel (Abb. 14 u. 15)
Nach dem Einfadeln der Nadel ziehen
Sie ein ausreichendes Fadenende durch
das Ohr, um ein Ausfadeln beim An-
laufenlassen der Maschine zu vermei-
den.

Ober- und Unterfaden sollen schréag
nach hinten unter den Presserful ge-
legt werden.

OSSOy OIERECO D)=

Presserdruck-Wahlscheibe

(Abb. 16)

Presserdruck-Whhlscheibe

Einstellmarkierung

(Abb. 17)

6. Einstellen des Presserfudrucks
Der PresserfuBdruck muB auf das zu
vernahende Material abgestimmt wer-
den, um saubere und gleichméaBige
Nahte herzustellen und um einen
gleichférmigen Vorschub des Nahguts
zu erzielen.

Im allgemeinen wird ein stérkerer Druck
fiir schwerere Materialien und ein leich-
ter Druck fur feine Stoffe benétigt.
Zum Nahen von schweren Materialien
stellt man die Wahlscheibe auf 6, fiir
leichtes Nahgut etwa auf 2. (Abb. 16)
Bei Materialien mittlerer Stérke emp-
fiehlt sich eine maBige Druckeinstellung
von etwa 4. (Abb. 17)

17
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Transport

Transporteur

b

Kippschalter

(Abb.19)

Kippschalter

our

(Abb. 18)

Stichplatte

e PN,

\ Kippachaltor

(Abb. 19b)

7. Einstellen des Transporteurs

Die Hoheneinstellung des Transporteurs
erfolgt mittels eines Kippschalters an
der rechten unteren Seite des senk-
rechten Arms. (Abb. 18)
Wenn das Symbol | auf dem Schalter
sichtbar wird, ist der Transporteur fiir
eine grofe Hubhohe eingestellt; bei
dem Symbol # wird der Transporteur
in Tiefstellung unterhalb der Stichplatte
versenkt.

Bei Einstellung grofer Hubhéhe wird
der Materialvorschub erzielt; in Tief-
stellung ist die Transportbewegung vél-
lig ausgeschaltet. Fur allgemeine Nah-
arbeiten erfolgt die Einstellung auf 1} .
Fur Stickarbeiten, zum Stopfen, Knopf-
anndhen oder dergleichen, wo kein Ma-
terialvorschub erforderlich ist, stellen
Sie das Symbol # ein. (Abb.19 u.19b)

Stichatellerskala

(Abb. 20)

8. Einstellen der Stichlinge
und Transportumschaltung
Die Stichlinge wird mit der Stichstel-
lerskala reguliert. Die Ziffern auf der
Skala geben die Stichlange in Milli-
metern an. Je niedriger also die einge-
stellte Ziffer ist, um so kiirzer wird der
Stich.
Zum Rickwartsnihen driicken Sie auf
den Transport-Umschaltknopf. Solange
Sie auf den Knopf driicken, nahen Sie
riickwarts. Wenn Sie den Knopf loslas-
sen, naht die Maschine wieder vor-
wiirts. (Abb. 20)
19
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(Abb. 21)

Ill. GERADSTICHNAHT

i

Vorbereitung zum Nihen

Fur Geradstichnéhte Maschine wie folgt
einstellen:

i

Skaleneinstellungen
Stichlageneinstellung auf #
Zickzackuberstichbreite auf 0
Stichsteller auf gewiinschte
Stichlénge
Transportkippschalter auf

(Abb. 21)

Zickzack-Prosserfull  Geradstich-Prosaerfufy

(A)

(B)

Presserfuf3

Der Zickzack-PresserfuB kann auch
fur Geradsticharbeiten verwendet
werden. Fir sehr feine und absolut
einwandfreie Néhte ist es jedoch
vorteilhafter, den Geradstich-Pres-
serful einzusetzen. (Abb. 22)

. Anfangen zu nihen
. Oberfaden mit der linken Hand fest-

halten.

Handrad der Maschine auf sich zu

drehen, bis die Nadel in das Stich-

loch eintritt und bei ihrer Aufwérts-

bewegung den Unterfaden hochholt.
(Abb. 23)

21



Prosserfubhebel

3. Beide Fadenenden nach hinten un-
ter den Presserfu3 legen.

4. Nahgut in die Maschine unter den
Presserfu3 einlegen und Nadel in
das Material einstechen lassen.

5. PresserfuB herablassen und zu na-
hen anfangen.

Anmerkung: Niemals das Néahgut von
Hand nach hinten aus der Maschine
ziehen oder von vorne hineinschie-
ben. Fihren Sie es lediglich in der
gewiinschten Richtung der Nadel zu.

(Abb. 24)

Pressorfufy

(Abb. 24)

22

Oberfaden

(A)
Unterfaden  Material
(B)
O == =

(Abb. 25)

3. Regulierung der Fadenspannung
Eine einwandfreie Stichbildung wird
durch ausgeglichene Einstellung der
Ober- und Unterfadenspannung er-
reicht, so daB die Stichverknotung in
die Mitte des Materials eingezogen
wird.

Beispiel A zeigt richtig eingezogenen

Stich.

Beispiel B — Oberfadenspannung zu
stark.

Beispiel C — Unterfadenspannung zu
stark. (Abb. 25)

Beispiel B laBt sich korrigieren durch
Einstellung der Spannungsskala auf
eine niedrigere Nummer; Beispiel C
wird berichtigt durch Einstellung der
Oberfadenspannung auf eine hohere
Nummer.
Je hoher die Nummer auf der Skala,
desto stirker ist die auf den Ober-
faden ausgetbte Spannung. (Abb. 26)
23



IV. Zickzacknaht

(Abb. 27)

1. Vorbereitung zur Herstellung einer

! Zickzacknaht:
Fiir normale Néharbeiten ist es ausrei- ]

chend, die Fadenspannung mittels der
Oberfaden-Spannungsskala zu veran-
dern. (Abb. 26)
Unter Umstanden kann es jedoch er-
forderlich werden, eine Regulierung der
Unterfadenspannung durch Drehen der

A} Fur die Zickzackndhte wird die
Maschine wie folgt eingestellt:
Stichlageneinstellung auf
gewiinschte Stellung
Zickzack-Uberstichbreite  1—5

Spulenk: Isch Stichsteller 0,5—5
pulenkapselschraube vorzunehmen. ik T PN
a2 Presserfuf3 Zickzacknahful

25



B) Hilfshebel auf Zickzack-Uber-
stichstellknopf aufschieben
zwecks leichterer Handhabung.

(Abb. 28)

O=— Einstolimarkiorung

2. Einstellen
der Zickzack-Uberstichbreite
Der Zickzackstich kann mit der Uber-
Gaahe stichwéhlscheibe reguliert werden.
Die Ziffern von 0—5 auf der Skala ge-
ben die Breite des Zickzackstiches an.
Je niedriger eine Ziffer, desto schmaler
(Abb. 29) ist der Zickzackstich. (Abb. 29)

Stichlage

B R T oD

()

< E|
5 12)3 (3)
(Abb. 31)

Stichiat

Die nebenstehenden Zickzacknahtmu-
ster zeigen die Uberstichbreiten bei
den Einstellungen der Uberstichwahl-
scheibe von 0 bis 5. (Abb. 30)
3. Stichlagenverstellung
Die Stichlageneinstellung zeigt den
Ausgangspunkt an, von dem die Nadel
aus ihre Uberstichbewegung beginnt.
(Abb. 31)

27




4. Manuell gesteuerte Zickzack- ten, bei denen Sie den Zickzackstell-
ziernahte und Einstellungen knopf von Hand bedienen, gehen Sie
Zur Herstellung von Zickzackziernah- nach folgender Tabelle vor:

F — Beispiel 1 der Abb. 32 zeigt, daB 4 \ Zisrnghte 33

der Zickzackausschlag der Nadel

nur von der linken Stichlagen-

(Abb. 32) linie aus nach rechts erfolgt. i

$ — In Beispiel 2 bewegt sich die Einstellungen

Nadel von der mittleren Stich-

@ Einstolimarkiorung lagenlinie gleichmaBig nach bei-
den Seiten,

i — Beispiel 3 zeigt die rechte Stich-
lageneinstellung, bei der die Na-
del nur von der &uBersten rech-
ten Stellung aus nach links pen-

0 d'dgltt_-h' S (Abb. 32) E 1 i,t’;i E-H,i-)F

m die Stichlageneinstellung zu verén- ; % :

dern, drehen gie die Sticl?lagenwéhl- Snchlagenwahlschelb‘e

scheibe in die gewlinschte Stellung.

(Abb. 33) (Abb. 33)

Stichlage’

Stichiage

In gleichmaBiger In gleichmaBiger
1 Folge Folge

Stichlagenwihlschelbo

D);
=)
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Fortsetzung von Seite 29:

Zickzack-
Uberstichwahlscheibe

Stichlangenskala

w

0.2—15

0.2—1.5

P
S0

Vi

30

(Abb. 34)

5. Stickarbeiten

Fir Stickarbeiten Maschine wie folgt

einstellen:

Stichlageneinstellung  #

Zickzack-Uberstichbreite — nach Erfor-
dernis

Transporteur-Kippschalter |

1. Presserfuf

Fir Stickereien ist ein PresserfuB nicht
erforderlich,

Nehmen Sie den FuB3 von der Presser-
stange ab, indem Sie die Knopfschrau-
be lésen. (Abb, 34)

3



Stichlngenwahlscheibe

Zickzack:
Uberstichwihischeibe

S

(Abb. 35)

Stickrahmen

(Abb. 36)
32

2. Stichlagenwihlscheibe
Auf Einstellung $ achten.
3. Hilfshebel
Zur leichteren Handhabung den Hilfs-
hebel auf den Knopf der Uberstich-
wahlscheibe aufsetzen. (Abb. 35)
Nachdem alle Vorbereitungen getroffen
sind, kénnen Sie mit dem Nahen an-
fangen. Bei feinen Stickarbeiten wird
empfohlen, den Stoff straff in einen
Stickrahmen einzuspannen.  (Abb. 36)
Anmerkung: Bei Stickarbeiten mit der
Zwillingsnadel ist darauf zu achten,
daB die Zickzackstichbreite nur von
1 bis 3 eingestellt wird.

(Abb. 35)

Stichldngenskala

Knopfloch-Nahfuf}

(Abb. 37)

»

Einatolimarklerung

(Abb. 38)

6. Knopfloch nihen
1. Einstellung der Wéhlscheiben

Uberstichbreitenskala 0
Stichlangenskala 02—1,5
Transporteur-Kippschalter H

Knopflochautomatik 1 — 2 — 3 —

(Stichlagensteller)

Anmerkung: Knopfloch-Nahfub anstelle
des reguldren Presserfufles in die
Maschine einsetzen. (Abb. 37)

2. Stichldngenskala

Stichlange entsprechend der GroBe des

Knopfloches oder nach Belieben ein-

stellen.

Empfohlen wird die Einstellung zwi-

schen 0,2 und 0,5. (Abb. 38)

33




[O5 Einstellmarkierung

(Abb. 39)

Eingtelimarkierung

Knopllochautomatik

(Abb. 40)

Knopflochautomatik

3. Knopflochautomatik

Auf dieser Néhmaschine lassen sich

Knopflécher leicht anfertigen durch ein-

faches Verstellen der Knopflochauto-

matik in der Reihenfolge: 1 -2 - 3 - 2.
(Abb. 39)

4. Bedienung

Zum Néhen des Knopfloches die Knopf-

lochautomatik auf 1 einstellen; dann zu

nahen anfangen.

Wie in der Abbildung gezeigt, wird die

linke Knopflochraupe zuerst genéht.
(Abb. 40)

Am Ende der linken Raupe und bevor
Sie die nichste Einstellung der Knopf-
lochautomatik vornehmen, darauf ach-
ten, daB sich die Nadel in ihrer obe-
ren Stellung befindet.

Nach Beendigung der linken Raupe
Knopflochautomatik auf 2 zum Riegel-
nahen einstellen. Ungeféhr 6 Stiche
nahen, wie in der Abbildung gezeigt.

(Abb. 41)

Danach die Knopflochautomatik auf 3
einstellen und die rechte Raupe des
Knopfloches néahen. (Abb. 42)
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(Abb. 44)

Am Ende der rechten Raupe die Knopf-
lochautomatik wieder auf 2 fir den
Endriegel einstellen und etwa sechs
Stiche ndhen. Den Riegel so beenden,
dafl die Nadel links steht. Automatik
auf Stichlage E einstellen und unge-
fahr 3 Befestigungsstiche nahen.
(Abb. 43)
Knopflochtffnung mit einem besonde-
ren Knopflochtrenner aufschneiden und
darauf achten, daB die Raupen nicht
beschadigt werden. (Abb. 44)
Anmerkung: Vor jedem Einstellen der
Knopflochautomatik beachten, daf
sich die Nadel in Hochstellung be-
findet.

2’

(Abb. 47 )

Knopfannahful

Knopfannahiufs

(Abb. 48)

7. Knopfannihen
Um einen Knopf anzunéhen, gehen Sie

wie folgt vor:

1. KnopfannihfuB oder Zickzackfu®
anschrauben.

2. Transporteur-Kippschalter auf $#
einstellen.

3. Stichlagen-Wahlscheibe auf E
einstellen.

4. Knopf so unter den Presserful le-
gen, daB die Nadel in ihrer linken
stellung in das linke Loch im Knopf
einsticht.

5. FuB auf den Knopf herablassen und
Handrad auf sich zu drehen, bis die
Nadel oben steht.

6. Zickzackstichbreitenskala langsam
verstellen und dabei mit der linken
Hand das Handrad weiter auf sich
zu drehen, bis die Nadel in das
rechte Loch einsticht.
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7. Zickzackstichbreitenskala in dieser
Stellung belassen.

8. Maschine mit mittlerer Geschwin-
digkeit anlaufen lassen und unge-
féhr 6 bis 8 Stiche nahen.

Nadel in ihre linke Stellung bringen,
Stichbreitenskala auf 0 drehen und
ungeféhr 6 Befestigungsstiche na-
hen. (Abb. 47 u. 48)

Die Knopfstellschraube am FuB 16-
sen und diesen wie folgt einstellen:
a) FuB auf rechte Seite der Nadel

bringen, um rechte ReiBver-

schluBhélfte aufzunahen.

b) FuB auf linke Seite der Nadel
bringen, um linke ReiBverschluf-
hélfte aufzunéhen.

4. Stellung des PresserfuBes uberprii-
fen, indem Sie die Nadel tiefer stel-
(Abb. 50) len. Dabei muB die Nadel in die
Zum Einnahen eines ReiBverschlusses seitliche Aussparung im FuB ein-
wie folgt vorgehen: stechen, ohne den FuB zu beriihren.
15 Stichlageneinstellung auf % 5. Umgeschlagene Materialkante ent-
Stichlangeneinstellung von 1—3, lang dem ReiBverschluB auflegen

Transporteur-Kippschalter auf H und den Presserful} herablassen.

(Abb. 49) 2. ReiBverschluBfuB an der Presser- 6. Jetzt mit dem Nahen beginnen.
stange anschrauben. (Abb. 49 u. 50)
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8. ReiBverschluB einnihen

ReiBverschluffuly




WAV

(Abb. 51)

Blindstichnishfuy

(Abb.52)

9. Blindsticharbeiten
Im Zubehér ist die Maschine ausge-
stattet mit einem besonders entwickel-
ten BlindstichnéhfuB. Gute Verwendung
findet er beim Néhen von Récken oder
Hosen.
Hierfir stellen Sie die Maschine wie
folgt ein:
Nadelstange in Hochstellung brin-
gen, indem Sie das Handrad auf
sich zu drehen und den Blindstich-
néhfuBl anstelle des Zickzackpres-
serfufles anschrauben.
Stichlageneinstellung auf 3
Wie auf der Abbildung gezeigt, bewegt
sich die Nadel beim Zickzackstich aus
ihrer rechten Stellung nach links.
Zusammengefaft nochmals die Einstel-
lungen:
Stichlageneinstellung
Zickzack-Uberstichbreite nach
Belieben
Transporteur-Kippschalter i
(Abb. 51 u, 52)

(Abb. 53)

(Abb. 55)

Bei Blindstichnéhten:

1. Stoff geméB Abbildung umlegen und
einschlagen.

2. Stichlange und Zickzackstichbreite
je nach Materialart einstellen.

3. Handrad auf sich zu drehen, bis sich
die Nadel in der dufersten linken
Stellung und kurz vor dem Einste-
chen in das Material befindet.

4. Stoff so riicken, dah die Umschlag-
kante bei dieser Nadelstellung an-
gestochen wird.

5. Kantenfihrung so einstellen, daB
sie an der Umschlagkante steht und
dann néhen. Die Einstellung der
Kantenfiihrung mittels Knopfschrau-
be vornehmen.

Am Ende der Naht den umgeschlage-

nen Stoff wieder flachlegen.

(Abb. 53—155)

M



Stumorful}

(Abb. 56)

Spitzer Gegenstand

Shumerful

(Abb. 57)
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10. SéumerfuB
Mit dem SéaumerfuB filhren Sie Roll-
saume aus oder ndhen Spitze auf.
Maschineneinstellung:
1. Nadelstange hochstellen.
2. SaumerfuB anstelle des regularen
Presserfuies anschrauben. (Abb. 56)
Vor dem Nahen den Anfang der Stoff-
kante abschrdgen, damit die Kante
leichter in die Schnecke des Siumers
eingefiihrt werden kann. Das Material
mit einem spitzen Gegenstand in den
Saumer schieben. Dann den S#aumer-
fu herablassen. Einige wenige Stiche
langsam nahen und den Stoff mit der
rechten Hand so halten, daB die Kante
leicht und gleichmaBig in den FuB ein-
lauft. Danach kann mit héherer Ge-
schwindigkeit weitergeniaht werden.
(Abb. 57)

re
Shumerfuly

(Abb. 58)

Beim Séaumen und gleichzeitigen Auf-
néhen von Spitze wird der Anfang der
Spitze seitlich in den Einschnitt vor der
Nadel unter den Presserfull gelegt, so
daB die Kante der Spitze mit der Ma-
terialkante tberlappt. Dann die Nadel
in das Material einstechen lassen.
PresserfuB herablassen und langsam
zu ndhen beginnen. (Abb. 58)
ZusammengefaBt alle Maschinenein-
stellungen:

Stichlageneinstellung $
Zickzackstichbreite
fur Geradstichnaht 0
fur Zickzacknaht 1—2
Stichlange nach Belieben

Transporteur-Kippschalter H
43



44

(Abb.60)

11. Séaubern und Olen der Maschine
Ansammlung von Fadenresten und Nah-
abrieb unter der Stichplatte und zwi-
schen dem Transporteur kdnnen AnlaB
zu Betriebsstérungen geben. Maschine
immer in sauberem Zustand halten.
Zum Séaubern Nadel, ZickzacknahfuB
und Stichplatte mit Hilfe eines Schrau-
benziehers von der Maschine abneh-
men,

Danach mit einer Burste alle Stellen,
besonders um den Greifer herum, sau-
bern, indem Sie gleichzeitig das Hand-
rad der Maschine auf sich zu drehen.
Nach grindlicher Reinigung die ausge-
bauten Teile in umgekehrter Reihen-
folge wieder einbauen. (Abb. 59 u. 60)

(Abb. 81)
12. Olstellen im Maschinenarm

Einige Tropfen Ol an die mit Pfeil
gekennzeichneten Stellen an der
Nadelstange geben. (Abb. 61)
Nach Losen der beiden Schrauben
mit einem Schraubenzieher oberen
Armdeckel abnehmen. (Abb. 62)

. An die im Arm mit Pfeil gekenn-

zeichneten Stellen einige Tropfen
Ol geben. Dabei Handrad auf sich
zu drehen, so daB das Ol an alle
Stellen gelangt.
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13. Fehlerhafte Arbeitsweise: Ursachen und deren Behebung

Storung/Ursache
Oberfaden reif3t:

1.
2
3.
4.
5
6.

Nadel nicht richtig eingefadelt
Spannung zu stark

Nade!l verbogen oder beschédigt
Nadel zu schwach fiir Nahgarn
Fadenanzugsfeder ist gebrochen
Nadel sitzt nicht richtig in der
Nadelstange

Beschadigung an Stichplatte,
Greifer oder Presserful3

Unterfaden reiBt:

il

2

Wenn Unterfaden nicht richtig auf-
gespult ist, ergeben sich Verschlin-
gungen

Unterfaden liegt nicht unter der
Spannungsfeder der Spulenkapsel

Behebung

Nadel richtig einfadeln

Spannung lockern

Neue Nadel einsetzen

Nadel in richtiger Starke einsetzen
Neue Feder einsetzen

Richtig einsetzen

Beschadigtes Teil ersetzen

Richtig aufspulen

Spulenkapsel richtig einfadeln

Stéorung/Ursache

Fehlstiche:

1. Nadel ist nicht richtig in Nadel-
stange eingesetzt

2. Nadel ist entweder verbogen oder
Spitze beschadigt

3. Der Presserstangendruck ist
ungentigend

4. Falsche Nadel in der Maschine

Brechen der Nadel:

1. Die Nadel ist verbogen

2. Nadel ist nicht richtig in Presser-
stange eingesetzt

Nahgut ist zu dick oder stark

4. Naherin zieht Stoff nach hinten
aus Maschine

5. Nadel ist von schlechter Qualitét

Behebung

Nadel richtig einsetzen

Neue Nadel einsetzen
Presserdruck starker einstellen
Richtige Nadel einsetzen

Neue Nadel einsetzen

Richtig einsetzen

Stirkere Nadel einsetzen

Nahgut nicht ziehen

Durch einwandfreie Nadel ersetzen
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Stbrung/Ursache

Schlingenbildung in der Naht:

il Oberfadenspannung nicht richtig
eingestellt

2. Nadel nicht richtig eingefadelt und/
oder Spule nicht sauber aufgespult

3. Materialstérke und Nadelstarke
sind nicht aufeinander abgestimmt

4. Fadenanzugsfeder arbeitet nicht
einwandfrei

Nahtkréuseln:

ik Oberfadenspannung zu stark
2. PresserfuBdruck zu stark

3. Transporteur zu hoch eingestellt

4. Geradstich-PresserfuBy verwenden
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Behebung

Anleitung iiber Regulierung von Ober-
und Unterfadenspannung beachten

Richtig einfadeln oder neu aufspulen
Anleitungen uber richtige Nadeln und
Néhgarn bei unterschiedlichen
Materialien beachten

Neue Feder einsetzen

Anleitungen tber Regulierung der
Ober- u. Unterfadenspannung beachten
Hinweise tber richtige Presserdruck-

einstellungen fiir unterschiedliche
Stoffstarken beachten

Anleitungen Gber die Einstellung des
Transporteurs beachten

Storungf/Ursache

UnregelméBige Stichbildung:

1. Ober- und Unterfaden sind von
schlechter Qualitat

2. Presserdruck nicht ausreichend fur
Néhgut

3. Verschlungener Spulfaden g

4. Transporteur zu niedrig eingestellt

Maschine lduft schwer und laut:

1. Maschine muf} gedlt werden

2. Materialabrieb und Fadenreste
haben sich im Greifer angesammelt

3. Verwendung von schlechtem ©Ol,
das verhartet ist

4. Die Spannung auf dem Motor-
keilriemen ist zu straff

Behebung

Durch gutes Garn ersetzen

Anleitungen Uber richtigen Presser-
druck fiir jeweilige Stoffstarke beachten

Neu aufspulen

Anleitungen tber die Einstellung des
Transporteurs beachten

Nach Anleitung Ol an alle Olstellen
geben

Anleitungen Uber das Saubern von
Greifer und Greiferlaufbahn beachten

Sorgféltig 8len und bestes Nahmaschi-
nendl verwenden

Keilriemen lockern
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V. ANHANG FUR MODELL 528

Als gliickliche Besitzerin des Automa-
tic-Modells 528 haben Sie, verehrte
Kundin, weitaus mehr Moglichkeiten,
lhre Maschine auszunutzen!

Da jedoch das Modell 528 in seinen
konstruktiven Merkmalen dem Modell
428 entspricht, diirfen wir Sie hinsicht-
lich der einfachen Naharbeiten auf die
vorstehende Bedienungsanweisung ver-
weisen und kénnen uns auf die ,Auto-
matic®, d. h. die Anwendung der Scha-
blonensétze beschrinken.

An der Vorderseite der Maschine be-
findet sich der exzentrisch gelagerte
Schablonendeckel, der sich leicht nach
links aufklappen laft.

1. Wechseln der Schablonen:

Zum Herausnehmen Schablonendeckel
nach links so weit wie méglich éffnen.
Mit Daumen und Zeigefinger Schablo-
nen an der iberstehenden Schablonen-
achse frontal herausziehen. Beim Ein-

setzen der Schablone darauf achten,
daB der Arretierstift auf der Schablo-
nenspindelscheibe in das Bohrloch der
Schablone einrastet. Vor Néhbeginn
muB der Schablonendeckel immer ver-
schlossen sein.

7

Nachstehend geben wir eine Ubersicht
der Stichbilder, die mit den einzelnen
Schablonen erzielt werden kénnen.

1 2 & 5
<\
o
<\
2
<\
>
<\
>
%
<\
>
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Die Stichlangen fir Schablonen Nr. 1
bis 10 und Nr. 11 bis 24 sind unter-
schiedlich, und zwar
Stichlangeneinstellung
Nr. 1—10 0,2—15
Nr. 11—24 5

Es ist besonders wichtig, diese Einstel-

lung richtig vorzunehmen.

Anmerkung: Beim Offnen des Schablo-
nenverschluBdeckels mufB sich die
Nadel in Hochstellung befinden und
darf nicht mehr im Stoff stehen.
SchablonenverschluBdeckel muf3 vor
Néhbeginn geschlossen sein.

2. Automatik-Zickzackziernihte

1. Vorbereitung zum Néahen von
Zickzackziernahten

Fur Zickzackziernahte wird die Ma-

schine wie folgt eingestellt:

Schablonen Nr. 1—10 11—24
Stichlageneinstellung = 3
Zickzackstichbreite 5 5
Stichlange 0,2—1,5
Transporteur-

Kippschalter H H
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Schablone
Nr.3 Nr4 N6

.

>

a
<,

>

<
=z
Y —r

(Abb. 64)

Néhen von Zierstichmustern
Schablonen Nr. 1—10 (einschlieBlich
Schablonen Nr. 115 und 116)
Variationen der Sticheffekte:

1. Wenn Sie das Muster in Bezug auf
die Stichbreite verandern mdchten,
stellen Sie die Wahlskalen wie folgt
ein:

Uberstichwihlskala:
Nach Belieben
Stichlangenskala:

(von 2 bis 5)
0,2 bis 1,5

2. Wenn Sie die Stichlange verandern

méchten, nehmen Sie folgende Ein-

stellungen vor:

Uberstichwihlskala: 5

Stichlangenskala: Nach Belieben
(Abb. 64) (von 1 bis 5)

Schablonen
Nr 13 Nr 21

—

ung fnderung

—_———
(Abb, 65) g

.

(Abb. 66)

¢

Schablonen Nr. 11—24
1. Variationen der Sticheffekte:
Wenn Sie das Muster in Bezug auf
die Stichbreite verandern méchten, stel-
len Sie die Wiihlskalen wie folgt ein:
Uberstichwéhlskala:
Nach Belieben (von 2 bis 4)

(Abb. 65)
Schablonenregulierschraube
Strecken —
Regulierschraube nach (—)
drehen

Verkiirzen —
Regulierschraube nach ()
drehen

Zum Drehen der Regulierschraube ei-

nen Schraubenzieher benutzen.
(Abb. 66)
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. Sticharten:
. Geradstich:

Fiir — umfangreicheren Geradstich
empfiehlt es sich, die Schablone
Nr. 1 herauszunehmen und durch
Schablone Nr. 0 2y ersetzen.

Bei nur kurzem Einsatz fir Gerad-
stich ist es nicht jedesmal erforder-
lich, die Schablone Nr. 1 herauszu-
nehmen.

. Zickzacknaht:

Hierfir setzen wir die Schablone
Nr. 1 ein. (Ansonsten verfahren wir
wie bei Mod. 428.)

Stickarbeiten:

Auch hierfir findet die Schablone
N Anwendung, sonst wie bei
Mod. 428,

4. Heftstichnaht:

Bei einer Heftstichnaht auf dieser Ma-
schine kommt eine Stichbildung nur
nach jedem sechsten Einstich der Na-
del in das Material, und zwar in der
rechten Nadelstellung zustande.

Die anderen fiinf Nadeleinstiche erfol-
gen in der linken Nadeleinstellung, je-
doch ohne Verknotung von Ober- und
Unterfaden.

Hierdurch ergeben sich sehr lange
Stiche, wie sie fiir Heftarbeiten bend-
tigt werden.

Maschineneinstellung:

Musterschablone Nr. 116

Nadel kurze Nadel
Zickzackstichbreite 5
Stichlange Nach Belieben

Stichlageneinstellung
Transporteur-Kippschalter H




(Abb. 45)

5. Zwillingsnadelarbeiten

Bei Arbeiten mit der Zwillingsnade|
unter Verwendung einer Zierstichscha-
blone sollte die Maschine wie folgt
eingestellt werden:

1. Einstellung der Wihlscheiben:

Stichlageneinstellung  $ ¥
Zickzackstichbreite — 2—3 2—3
Stichlénge 02—1,5 5
Transporteur-Kipp-
schalter H H
(Abb. 45)

2. Nadel und Garn:
Zwillingsnadel anstelle der norma-
len Nahnadel einsetzen.
Zwei Garnrollen auf die Garnrollen-
stifte aufstecken.

Anmerkung: Zickzack - Uberstichbreite
darf nicht weiter als 3 eingestellt
werden.

Diese Stichbilder ergeben sich bei
schablonengesteuerten Ziernahten un-
ter Verwendung der Doppelnadel:
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